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PRIEKSVARDS

Birgita Srodere
(Birgit Schréder)

Deklans Karolans
(Declan Carolan)

ECR kopienas lidzpriekssédétaji

ECR kopiena ar prieku atbalsta starptautisko reko-
mendaciju aprites iepakojuma dizainam un parstra-
dei publicéSanu. Masu publikacijas mérkis ir veicinat
zindSanu attistibu mazumtirdzniecibas un patérina
precu grupu sektora, uznémumiem parejot uz jaunu
dizainu iepakojumam, palidzot samazinat ietekmi uz
vidi, vienlaikus nodrosinot, ka joprojam iepakojums ir
vizuali piesaistoss patérétajiem un piemeérots precém.
Més apzinamies gan izaicindjumus, gan iespéjas, ko
rada pareja uz aprites ekonomiku, un saprotam, ka
aprites iepakojums un otrreizéjas parstrades sistému
atbalstisana ir batisks solis visa procesa. ES Aprites
ekonomikas pakotnei ir nozimiga ietekme uz iepako-
juma attistibu, un svarigi, ka mazumtirgotaji un razo-
taji, jo 1pasi tie, kuri darbojas vairakos tirgos, sniegtu
prioritaru atbalstu.

Nemot véra, ka precu razotaji un mazumtirgotaji jau
sakusi publiski komunicét, izsakot apnémibu ievéroja-
mi samazinat plastmasas iepakojuma apjomus naka-
majos gados, misu Rekomendacijam vajadzétu pa-
[[dzét veicinat sarunu. Vienkarss luksofora sistémas
princips satura izklasta palidz viegli Rekomendacijas

lasit un uztvert visu limenu vaditajiem. leviesot izmai-
nas, svarigi iegdt visa uznémuma un piegades kédes
dalibnieku atbalstu.

ECR kopienai ir lieliskas iespéjas izplatit Rekomen-
dacijas saviem dalibniekiem visa pasaulé. Ka starp-
tautiska asociacija més apvienojam ECR nacionalas
organizacijas mazumtirdzniecibas un patérina precu
grupu sektoros. Ka bezpelnas organizacija piedava-
jam neitralu platformu, lai attistttu un dalttos ar labas
prakses piemériem musu ECR nacionalo organizaciju
un daltbnieku tikla. Més koncentréjamies galvenokart
uz aprites ekonomikas prasibam, nemot véra parejas
ietekmi uz mazumtirgotajiem un razotajiem turpma-
kajos gados.

Starptautiskas rekomendacijas balstas uz ECR Aust-
ria, FH Campus Wien un tas partneru divu gadu dar-
bu, lai ECR Austria sagatavotu un publicétu pétijjumus
lepakojuma dizains parstradei un lepakojuma ilgtspé-
jas novértéjums. Tagad meés aicinam ECR nacionalas
organizacijas izplatit misu Rekomendacijas saviem
biedriem.
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Nerida Keltone Johanness Bergmairs

(Nerida Kelton) (Johannes Bergmair)
Pasaules lepakojuma organizacijas Pasaules lepakojuma
viceprezidente ilgtspéjas un organizacijas
partikas taupibas jautdjumos Jeneralsekretars

Pasaules cilvéce ikdienu saskaras ar milzigiem izaici-
najumiem. Galvenokart - ar izaicingjumiem, kas saisttti
ar klimata parmainam, vides iznicinasanu, ka ari iero-
beZotiem resursiem, globalizaciju, iedzivotaju skaita
pieaugumu un demografiskajam parmainam.

Viena no iespéjam misdienu sabiedribai pielagoties ir
pareja no linearas uz aprites ekonomiku. Pasreiz més
patéréjam izejvielas un materialus daudz vairak ka pa-
saulé iespé&jams sarazot. Atjaunojamo izejvielu ik gadu
batu pietiekami mazak ka 6 ménesiem, ja patérinu ie-
robezotu Ildz gada pieaugumam. Lai nodrosinatu ilgt-
spéjigas pasaules saglabasanu ndkamajam paaudzém,
mums nav citas alternativas, ka iemacities dzivot apri-
tes ekonomikas apstak|os. Tadée| Pasaules lepakojuma
organizacijas (World Packaging Organisation / WPQO)
meérkis ir aktualizét aprites ekonomikas jautajumus un
saistibu ar iepakojuma lomu(-am).

Labaka dzive - ar labaku iepakojumu - mums visiem

Ta ir mdsu vizija - Pasaules lepakojuma organizaci-
jas vizija. Més zinam, ka iepakojums ir neaizstajams
katrai sabiedribai uz planétas. Nav tadas kultlras jeb
sabiedribas, kurai nav vajadzigs iepakojums. Tomér
biezi iepakojumu uzskata par problému. Masu mérkis
ir izglttot cilvékus par svarigiem un vértigiem iepako-
juma aspektiem. Pasaules sabiedriba nevar iztikt bez
iepakojuma, un mums jamaca efektivizét iepakojumu;
mums jaizglito sabiedriba respektét iepakojuma ne-
piecieSamibu, ievieSot ilgtspéjigu ricibu turpmakajos
procesos.

Pasaules lepakojuma organizacija ir bezpelnas, ne-
valstiska starptautiska federacija, kas apvieno nacio-
nalos iepakojuma institGtus un asociacijas, regionalas
iepakojuma federacijas un citas ieinteresétas puses,
taja skaita korporacijas un tirdzniecibas asociacijas.
Pasaules iepakojuma kopienas lideri oganizaciju no-
dibinaja 1968. gada Tokija ar mérki veicinat:

m iepakojuma zinatnes un tehnologiju, pieejamibas

un inzenierijas attistibu;
m starptautiskas tirdzniecibas attistibu;
m izglittbu un apmacibu iepakojuma joma.

Kad WPO radas ideja izstradat starptautiskas reko-
mendacijas aprites iepakojuma dizainam, tad projekts
Skita neiespé&jams sapnis. Ar lepnumu prezentéjot pa-
saulei Rekomendaciju pirmo dalu, més apliecinam, ka
sapnis ir kluvis par realitati. Més sapniistenojam kopa
ar briniskigiem sadarbibas partneriem, kuri sadarbo-
jas ar mums katra projekta posma. WPO uzskata, ka
jaunas Rekomendacijas ir pirmais solis, lai attistitu
konsekventu, starptautisku izpratni par aprites di-
zainu materialiem un iepakojumam. Nakamais solis -
mudinat mdsu organizacijas vairak ka 55 dalibvalstis
ne tikai izmantot Rekomendacijas, bet arT sadarboties
ar WPQO, lai izveidotu arT lokalizétas versijas, pieméro-
jot konkrétam valstim un regioniem. Tas ir vienigais
cel$, ka globali sasniegt labaku dzives kvalitati tok-
stosiem cilvéku, radot arvien labaku iepakojumu.
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Kaspars Zakulis
Latvijas Zala punkta direktors

Latvijas Zalais punkts ir pirma razotaju atbildibas sis-
téma Latvija, kas jau vairak ka 20 gadus rlpéjas par
iepakojuma un videi kaitigo precu apsaimniekosanu,
un kops 2006. gada arT par nolietotas elektrotehni-
kas apsaimniekosanu. Jau kops muisu darbibas pirm-
sakumiem ciesa sadarbiba ar razotajiem, tirgotajiem,
atkritumu apsaimniekotajiem un sabiedribu kopuma
esam ieviesuSi dazadus risindjumus, ka neradtt atkri-
tumus, samazinat poligonos noglabajamo atkritumu
daudzumu, veicinat atkritumu Skirosanu, parstradi un
ilgtspéjigaku resursu izmantosanu.

Masu vizija - “Latvija - valsts bez atkritumiem?”, un tas
pamata ir ideja, ka viss tiek saskirots, parstradats un
visam tiek atrasta vértiba. Tas nozimé - straujak vir-
Zities uz pilnvértigu aprites ekonomiku, parstradajot
péc iespéjas vairak atkritumu un jaunam izejvielam
nonakot atkartota aprité.

Pédéjos 20 gados ar sabiedribu izglitojosam aktivi-
tatém un atkritumu dalitas vakSanas infrastruktdras
pilnveidi sasniegts, ka 2023. gada sakuma Latvija at-
kritumus Skiroja jau 79 % iedzivotaju. Vienlaikus kopa
ar razotajiem, tirgotajiem un citiem iepakotajiem bu-
tiski turpinat stradat pie risindjumiem, lai maksimali
plasdkam iepakojuma klastam, kas nonak tirgd, baGtu
realas parstrades iespéjas. Jauzsver, ka aptuveni 25 %
no Latvija raditajiem atkritumiem veido tieSi dazada
veida iepakojums, bet to parstrade nereti joprojam
nav iespéjama.

Més apzinamies, ka lielai dalai veikalos nopérkamo
precu ir iepakojums, tostarp, arT no plastmasas. Tas
galvenokart garanté, ka prece ilgak saglabas savas
Tpasibas un kvalitati. Tomér pasaulé pieejamie risina-

jumi lauj arvien straujak pariet uz ilgtspéjigaku iepa-
kojumu - tadu, kas bltu parstradajams, izmantojams
mazakos daudzumos un pat lietojams atkartoti, tade-
jadi batiski pagarinot iepakojuma mdzu un samazinot
pirmreizéjo izejvielu patérinu. Arm pie mums Latvija
daudzi uznémumi paradijusi labo praksi ilgtspé&jigu
risinajumu ieviesana. Tpass prieks par Latvijas Zala
punkta klientiem, kuri jau tagad izmanto vai pariet uz
parstradajamu iepakojumu, samazina iepakojuma ap-
jomu un kopuma rlpéjas par savas darbibas ietekmi
uz vidi un sabiedribu. Turpmakajos gados ilgtspéjas
loma uzneméjdarbiba un sabiedriba arvien palielina-
sies. Tapéc, atbalstot ECR Community, Pasaules lepa-
kojuma organizacijas un LietiSko zindtnu universita-
tes FH Campus Wien sagatavoto Rekomendaciju par
iepakojuma dizainu un parstradi tulkojumu latviesu
valoda, vélamies nodrosinat ikvienam uznémumam,
toposajam uznéméjam un citiem interesentiem pie-
eju starptautiskajam vadlinijam, labajai praksei un
cela kartei, lai veidotu savu uznéméjdarbibu ilgtspé-
jTgu, un jau iepakojuma dizaind nemt véra ieteikumus
parstrades nodrosindsanai péc iepakojuma izlietosa-
nas. Mums ir svarigi, ka starptautiski pienemtas un
sevi pieradijusas prakses un informativie izglitojosSie
materiali ir pieejami valsts valoda, tadéjadi veicinot
pozitivo principu iedzivinasanu art vietéja tirgl. Ka-
meér Latvija uz pasaules fona var lepoties ar savu zalo
dabu, més varam ar1 no citam valstim panemt vérti-
go, ka uzlabot un pilnveidot musu zalo vidi, lai tada
dzivotu arT misu nadkamas un aiznakamas paaudzes.
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lveta Krauja
Latvijas lepakojuma asociacijas
valdes priekssédétaja

Vajadzigs iepakojums. Divi vardi, kas ietver jebku-
ra razotaja vai iepakotaja, vai tirgotaja pieprasijumu
partikas produktu un plasa patérina precu iepakosa-
nai. Divi vardi, kas atbildigi un praktiski Tstenoti, re-
zultéjas ar iepakotu produkciju, kas aizsargata no da-
zadu faktoru iedarbibas, uzsakot savu celu dz gala
patérétajiem. Izlietotais iepakojums nonak atkritumu
tvertné, un atkal - vajadzigs iepakojums. lepakojums,
ko var izmantot atkartoti. Un - savaksana, skiroSana,
parstrade - mums vajadzigs parstradats materials, ko
var izmantot jauna iepakojuma sarazosanai.
Starptautiskds rekomendéacijas iepakojumam at-
bilstosi aprites ekonomikas prastbam atver jaunus lo-
gus iepakojuma vajadzibu, prasibu un likumsakaribu
celtné, kas katram iepakosanas sistémas dalilbniekam
var but nedaudz savadaka no sava skatpunkta, tomer
visiem kopa - viens uzdevums - Tstenot praktiski ilgt-
spéjiga iepakojuma ievieSanu, razosanu, izmantosanu
un apsaimniekosanu.

RaZotaja atbildiba un tirgotaja atbildiba. Kddu mate-
ridlu izvéléties jaunam iepakojumam? Kada materiala
vienreizlietojamos traukus iegadaties savai tirdznie-
cibas vietai? Atbildes uz jautajumiem par dazadu
materiadlu lietoSanu vai nelietoSanu, par materialu ap-
druku un parklajumiem, parstrades iespéjam u.tml,,
ieteikumi un aizliegumi, ko rekomendacijas apkopo-
jusi starptautiskie eksperti, ir batisks informativs un
izglitojoSs pienesums Latvijas iepakojuma nozarei un
tas dalibniekiem.

Aptuveni tris gadu desmitos Latvijas iepakojuma
nozares attistiba ir iezZiméjusas dazadas linijas - gan

platakas, gan Saurakas, tapat ar1 gaisakas un tumsa-
kas. Més izgatavojam kvalitativu iepakojumu - galve-
nokart no ievestiem materialiem un izejvielam, mums
ir koksne - izgatavojam transportéSanas paletes, bet
nav stikla taras razosanas. Jaunas Rekomendacijas
kalpo ka rokasgramata materialu atbildiga izvéle jau-
nam iepakojumam vai eso$a iepakojuma nomainai.
Jaunais veca vieta. Ta ir viena no iesniegto darbu vér-
tejuma kategorijam nacionalaja konkursa Labakais
iepakojums Latvija, ko organizé Latvijas lepakojuma
asociacija kops 1996. gada. Diemzél ne katru gadu
Saja kategorija parstavets iepakojums ar realizétam
izmainam, un tas atspogulo, ka mums ir pietiekosi
daudz potencialu iespéju izmaintt iepakojuma dizainu
- visos iepakojuma izstrades un projektésanas pos-
mos, t.sk., izvéloties citu piemérotu, produktam atbil-
stoSu materidlu - atbilstoSu parstrades un atkartotas
izmantosSanas prasibam.

Latvijas lepakojuma asociacija, ko nozares uznému-
mi nodibindja 1995. gada, ka Pasaules lepakojuma
organizacijas pilntiesigs biedrs, parstav sava darbi-
ba starptautiskas iepakojuma nozares vértibas visos
aspektos, t.sk., mérktiecigu zindSanu un informacijas
parnesi katram, kam vajadzigs iepakojums.

Lietotaja atbildiba - nomest vai iemest konteinera?
Vai iespéjams lietot otrreiz? lespéjams, ja Rekomen-
dacijas aprites iepakojuma dizainam turpmak tiks Ts-
tenotas prakseé.
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FH Campus Wien apkopota informacija Rekomenda-
cijam balstita uz Aprites iepakojuma dizaina vadlini-
Jjam, kas atbilstosi pieldgotas publicésanai. FH Campus
Wien vadlinijas ir pieejamas ieinteresétajam pusém ka
tehniski pamatotas un pilnvértigas rekomendacijas ie-
pakojuma dizainam jeb izstradei.

Lietisko zinatpu universitates FH Campus Wien
lepakojuma un resursu parvaldibas departamenta
komanda Tsteno pétijumus ilgtspéjiga iepakojuma un
aprites dizaina attistibas jomas, ka arT par iepakojuma
ilgtspéjas (sustainability) un droSuma vértéSanas
metodém. Vadlinijas regulari atjauno un pielago
savaksanas, SkiroSanas un parstrades tehnologiju

izmainam, ka art materialu attistibai nakotné. Izmainas
koordiné un nepartraukti attistita ieintereséto pusu
foruma Aprites iepakojums (Circular Packaging).

ECR izstradato Parstrdddjama iepakojuma dizaina
vadlinjju mérkis ir sagatavot Aprites iepakojuma dli-
zalina rekomendaciju saturu plasai, uz praksi orientétai
mérka grupai ar fokusu uz iepakojuma sistému (pa-
ckaging system). Parskatama datu baze, pieméram,
tehniskas specifikacijas, ir priekSnoteikums atsevisku
iepakojuma risindjumu specifiskai novértésanai. Tam-
dé| katra gadijuma vértéjums iespé&jams atseviski.

Inovacijas un nepartraukta atjaunosana

Publicetas rekomendacijas nevajadzétu uzskatit par
Skérsli inovacijam, pieméram, biomaterialu attistiba,
inovativu materialu attistiba vai SkiroSanas un parstra-
des tehnologiju attistiba, utt.,, nemot véra, ka jaunas
tehnolodijas var uzlabot ekologdiskos raditajus, tomér

Specifiskas prasibas produktiem

MUsu rekomendacijas attiecindmas uz produktiem
partikas un nepartikas produktu segmentos. Daza-
du produktu iepakojums parasti tehniski neatskiras
attiecibd uz parstradajama iepakojuma dizainu. At-
Skiras tikai prasibas attieciba uz izmantotajam aiz-
sardzibas un noslégsanas metodém, tas noraditas
tabulas un var tikt piemérotas vajadzibas gadijuma.
Jaatzimé, ka attieciba uz otrreizéjo materialu un par-
stradatas plastmasas izmantos$anu jauna iepakojuma

katrs gadijums analizéjams atseviski. FH Campus Wien
turpinas sekot izmainam iepakojuma savaksanas, Ski-
roSanas un parstrades tehnologijas, ka ari materialu
attistibai nakotné, lai papildinatu Aprites iepakojuma
dizaina vadlinijas.

razoSanai, pastav likumdosanad noteiktas prasibas,
kas atSkiras partikas un nepartikas produktu seg-
mentos. Tadejadi, rekomendacijas attiecinamas uz
visu primaro, sekundaro un terciaro iepakojumu, ka
art partikas un nepartikas iepakojumu, ja tiek ievéroti
iepakojuma sistémas specifiskie nosacijumi produk-
tiem.

ATRUNA
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IEVADS -

ILGTSPEJA UN APRITES EKONOMIKA

Holistisks skatijums uz iepakojumu ir nozimigs
ilgtspéjigu produktu attistiba. Holistiska pieeja
iepakojuma dizainam ietver:

Vides ilgtspéja (sustainability):
m Produkta aizsardziba

m Aprite

B Vide

Citi aspekti:

m Tehniskas iespéjas

m Apstrade, izmantojot iepakoSanas
iekartas un tehnologijas

m Patérétaja lietoSanai draudzigs

B |nformacija patérétajiem

m Aprites ekonomikas

tiesiskie pamatnosacijumi
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Jebkura produkta iepakosanai nepiecieSams at-
risinat dazadus buatiskus uzdevumus. Sakot no
iepakota produkta funkcionalas aizsardzibas,
uzglabasanas un transportésanas lidz értai lie-
toSanai un produkta informacijas sniegsanai. Tas
batiski veicina ilgtspéju, jo bez iepakojuma var
sabojat trauslus produktus vai rasties partikas
zudumi. Turklat daudzos gadijumos iepakotu
prec¢u razosanai ir ievérojami lielaka ietekme uz
vidi ka iepakojuma razoSanai. Tapéc japieskir
augsta prioritate produktu aizsardzibai un par-
tikas zudumu novérsanai, izvairoties no partikas
priekslaicigas bojasanas vai iepakojuma nepie-
tiekosas iztuk§oSanas (emptying ability).

Lai gan iepakojums var veicinat ilgtspéjigu eko-
nomiku ka patérina prece, tomér ta reputacija
meédz blt negativa sabiedriba. Uzmaniba pie-
vérSama piegruzosanas (l/ittering), emisiju ra-
§anas un resursu patérina problémam. Pedéjos
gados acimredzami pieaug pieprasijums paaug-
stinat iepakojuma ilgtspé€ju, izmantojot dizainu.

llgtspéjigs iepakojums nodroSina maksimalu
funkcionalitati un iespéjami labako aizsardzibu
produktam, rada minimalu ekologisko kaitéjumu
un atbilst aprites prasibam iespéju robezas. Ak-
tualizéjoties iepakojuma aprites (circularity of
packaging) jautdjumam, un, nemot véra, ka Eiro-
pas Savieniba, atbilstosi ES Aprites ekonomikas
pakotné (EU Circular Economy Package) no-

IEVADS

Optimizéjot iepakojumu, individuali pretrunigas
prasibas biezi aizved [1dz pretrunigiem mérkiem.
llgtspéjiga iepakojuma attistibas galvenais
meérkis ir nodrosinat aprites ekonomiku un
samazinat ekologisku ietekmi uz vidi. Pretrunas
Saja joma rodas, pieméram, izmantojot fleksibla
iepakojuma (flexible packaging) risinajumus,
kas biezi ir sarezgiti parstradajami, vai stingra
iepakojuma (rigid packaging) risindjumus, kam
parastiir lielaka ekologiska ietekme ka fleksiblam
iepakojumam. Parstradajama iepakojuma di-
zains ir aprites produkta dizaina dala, un buatisks
pamats holistiskam ilgtspéjas vértéjumam.

teiktajam, pieprasa resursu samazinasanu, ka art
produktu un iepakojuma atkartotu izmantosanu
un ievérojami augstakus materialu parstrades
(material recycling) limitus, un aicina izmantot
otrreizéjas parstrades materialus ka otrreizéjas
izejvielas (secondary raw material).

ES Aprites ekonomikas pakotne, kas stajas spé-
ka 2018. gada jdlija, aptver noteikumus, kas uzla-
botu pieeju aprites izejvielam Eiropa. Pasakumu
kopuma rezultata 2018. gada veikti grozijumi ES
Direktiva 94/62/EK par iepakojumu un izlieto-
to iepakojumu (EU Packaging and Packaging
Waste Directive) kopa ar Direktivu 1999/31/
EK par atkritumu poligoniem (Landfill Directi-
ve) un visaptvero$o ES Direktivu 2008/98/EK
par atkritumiem (Directive on Waste). Pakotné
ieklauts ar1 Tpass dokuments par Eiropas straté-
Jdiju plastmasai aprites ekonomika - (saisinati)
ES Plastmasas stratégija (EU Plastics Strategy).
Galvena uzmaniba pievérsta visu iepakojuma
materialu otrreizéjas parstrades palielinasanai
un razotaja paplaSinatas atbildibas (extended
producer responsibility) pastiprindsanai, ka art
atsevisku plastmasas izstradajumu tirdzniecibas
ierobezosSanai. Plastmasas iepakojuma razotaji
pasreiz saskaras ar nozimigiem izaicinajumiem,
nemot véra, ka obligatas parstrades likmes no
pasreizéjiem 26 % tiks paaugstinatas lidz 55 %
2030. gada (Direktiva 2018/852/ES, ar ko gro-
za Direktivu 94/62/EK).



Eiropas Parlamenta un Padomes Direktiva (ES)
2019/904 par konkrétu plastmasas izstradaju-
mu ietekmes uz vidi samazinasanu (Single-Use
Plastics Directive) ietvertas tiesibu normas at-
tiectbd uz vienreizlietojamiem izstradajumiem,
kas pilntba (vai daléji) izgatavoti no plastmasas.
Direktiva aizliedz, pieméram, dzeramo salmi-
nu, vates kocinu, oksonoardamas plastmasas
(oxo-degradable plastic) izstradajumu un vien-
reizlietojamo galda piederumu izmantosSanu un
veicina dzérienu glazu samazinasanu. Turklat Di-
rektivas 9. pants nosaka dalitas savaksanas kvo-
tu 77 % (lidz 2025. gadam) un 90 % (lidz 2029.
gadam) dzérienu tarai lidz 3 litriem (ieskaitot
aizvakojumu). Turklat ar 2024. gada 3. jaliju
(saskana ar Direktivas 6. pantu) dzérienu taru
ar tilpumu lidz 3 litriem, kas pilniba (vai daléji)
izgatavota no plastmasas, drikstés laist tirgQ, ja
plastmasas aizvakojums savienots ar iepakojumu
produkta patérésanas laika. No EPS izgatavots
iepakojums partikas lldznemsanai ir

Aprite

Dizains parstradei ir dala no aprites produkcijas
dizaina un, k& nozimiga sastavdala, parstav ho-
listisku ilgtspéjas (sustainability) novértejumu.
LTidz ar to aprite nozimé, ka iepakojums izstra-
dats atbilstosi materidlu maksimalai parstradei,
ko iespéjams Tstenot. Aprites mérki ietver resur-
su saglabasanu, iespé&jami garako pakalpojuma
laiku, materiadlu identisku parstradi jeb slégta
cikla otrreizéjo parstradi, ka arT atjaunojamo
materidlu izmantoSanu. Tamdé| aprites iepako-
jumu japrojekté un jarazo piemérotu atkartotai
izmantosanai (t.i. atkartoti lietojamu) un / vai,
ka lietotas izejvielas var atkartoti izmantot liela

O
AN

Tomér vienmér jaizvélas labakie un pieméro-
takie ekologiskie risindjumi visam iepakojuma
dzives ciklam (/ife cycle of packaging). Turklat

3. Parstradat

IEVADS

2. Atkartoti izmantot

Izlietota iepakojuma materiala atkartota izmantosana,
piemeéram, péc attirisanas.

pilntba aizliegts. So pasakumu pamatojums sais-
tits ar atkritumu hierarhiju, kas aprakstita turp-
mak.

2022. gada novembr ieviesta jauna pasakumu
pakotne, tostarp priekslikumi Eiropas Parla-
menta un Padomes Regulai par iepakojumu un
izlietoto iepakojumu, ar ko groza Regulu (EK)
2019/1020 un Direktivu (EK) 2019/904 un atce|
Direktivu 94/62/EK. Izmainu galvenais mérkis ir
jerosinat pasakumus lidz 2030. gadam, kas pil-
ntba nodrosinatu iepakojuma parstradajamibu,
jevieSot parstrades kvalitates pakapes ar mini-
malo parstrades lTmeni 70 % visiem iepakojuma
veidiem un materialiem, ka art palielinat parstra-
datas plastmasas izmantosanu (vai parstradatas
plastmasas minimala satura procentu materiala).
lerosinati arT priekslikumi iepakojuma atkritumu
novérSanai - samazinot apjomus, ierobezojot
nevajadzigu iepakojumu un veicinot atkartoti
lietojama un atkartoti uzpildama iepakojuma ri-
sinajumus.

apjoma ka otrreizéjas izejvielas (secondary raw
materials) un / vai, ka tas sastav no atjaunoja-
mam izejvielam.

Saskana ar atkritumu hierarhiju (waste hierar-
chy), sasniegt mérki - resursu saglabasanu - ie-
spé&jams par galveno prioritati nosakot izvairisa-
nos no izlietota iepakojuma. Tam seko pasakumi
atkartotai iepakojuma izmantosanai un parstra-
dajama iepakojuma dizains. llustréjot ieprieks
teikto, sniegti ieteikumi, kas galvenokart bdtu
piemérojami dizainam aprites iepakojuma sisté-
mas (packaging systems) ietvara.

Materialu izmantoSanas samazinasana,
lai izvairitos no iepakojuma atkritumu pieauguma rasanas.

lepakojuma dizains (izstrade),
lai nodroSinatu augstas kvalitates parstradi.

kopéja vertéjuma janem véra daudzi faktori, ie-
skaitot art redgionalo parstrades struktdru spe-
cifiku.

1



m Terminu definicijas

Nakamaja sadala definéti galvenie termini, ko lieto aprites produktu dizaina konteksta.
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Parstrades apjoms

Saskana ar Direktivu 2018/852/EK, ar ko groza
Eiropas Komisijas Direktivu 94/62/EK par iepa-
kojumu un izlietoto iepakojumu (1. pants), viena
kalendara gada radito un parstradato iepakoju-
ma atkritumu svars attieciba pret tirgl ievesto
daudzumu pielietojams, aprékinot parstrades
apjomu. lepakojuma atkritumu, ko uzskata par
parstradajamiem, faktiska svara noteikSana,
Istentba bdtu javeic vieta, kur iepakojuma at-

Parstradajamiba

Produktu atbilstibu parstradasanai nosaka saska-
na ar sekojoSiem kritérijiem: izlietoto materialu
savac valstij un regionam specifiskas savaksSanas
sistémas un Skiro péc jaunakajiem tehnologiska-
jiem standartiem, un parstrada otrreiz&jas par-
strades procesa, ar modernam tehnologijam. le-

Skirojamiba

Skirojamea attiecindma uz parstradajamibu, un So
pamatprasibu Tsteno, izmantojot materidlus iden-
tificgjoSas un modernas $kiroSanas tehnologijas.
Skiroéanas efektivitate, no vienas puses, atkariga
no materiala noteikSanas un pareizas identifikaci-

Parstradata materiala izmantosana

Standarts DIN EN ISO 14021 definé parstrada-
jamos materialus pirms un péc lietoSanas se-
kojosi: pirmspatérina materials (pre-consumer
material) - materials, kas atdalits no atkritumu
plismas razoSanas procesa. Te nav ietverti at-
kartoti izmantojami materiali no pécapstrades,
samal$anas vai atgriezumu materiali, kas rodas
tehniskos procesos un ko var atkartoti izmantot
tajos pasSos procesos - zinams ka PIR (post-in-
dustrial recycled) - postindustriali parstradats
saturs. Pécpatérina materials (Post-consumer

IEVADS

kritumi nonak parstradei. Tas attiecas uz apjo-
mu, kas jau saskirots atbilstosi identificétajiem
materialiem. Turklat janem véra ar1 zaudéjumi
pirmsparstrades posma. Plastmasas parstrade,
pieméram, var attiecinat uz materialu, kas tiesi
nonacis ekstridert kausésanai.

gltajam otrreizéjam izejvielam (secondary raw
materials) piemit ievérojams tirgus potencials, ko
var izmantot jaunu materialu identiskai aizstasa-
nai. Tapéc parstradajamiba atsSkirama no faktiska
parstrades apjoma.

jas, pieméram, atpazistot tuva infrasarkana (ne-
ar-infrared) spektra ietekmé, un, no otras puses,
no iepakojuma Skirojamibas, piemeéram, lietojot
kompresétu gaisu atskiroSanas procesa.

material) - materials no majsaimniecibam, ko-
merciadliem vai industridliem uznémumiem vai
institlcijam - produkta gala patérétajiem un nav
lietojams paredzétajam mérkim. Attiecinams uz
parstradatiem materidliem no piegades kédes
(pazistams ka PCR (post-consumer recycled)
- pécpatérina parstrade jeb PCW (post-consu-
mer waste) - pécpatérina atkritumi). Attieciba
uz iepakojumu, kas satur parstradatu materialu,
japieméro pécpatérina materiala jédziens.



IEVADS -

PARSTRADAJAMA IEPAKOJUMA DIZAINS

Lai sagatavotu parstradajama iepakojuma dizainu, nepiecieSamas zinaSanas par SkiroSanas un parstra-
des procesiem. Tamdé| materials japieméro modernas SkiroSanas un parstrades nosacijumiem papildus
iepakojuma pamata funkciju (pieméram, produkta saturésana, aizsardziba, uzglabasana, transportésana,

lietosanas értiba, informésana) nodrosinasanai.

Materialu parstrades procesi

Talak sniegts parskats par iepakojuma materialu parstrades procesiem.

Plastmasas parstrade

Termins ‘materiala’ vai ‘mehaniskd’ parstrade
attiecindms uz mehaniskas parstrades procesu,
kad saglaba poliméru (polymer) kimisko pamat-
struktru. Plastmasas atkritumus 3Skiro, intensivi
attira no iespéjamiem piemaisijumiem, sasmalci-
na un péc tam parkausé vai sajauc (compoun-
ded) jauna materiald. Turpretl kimiskaja parstra-
dé (sauc art par terciaro vai izejvielu parstradi)

polimérus Kimiski sadala zemas molekulmasas
savienojumos, attira un tad vélreiz polimerizé.
Visparéja termina ‘materialu parstrade’ apvienota
gan mehaniska, gan izejvielu parstrade. Plastma-
sas iepakojuma mehaniskas parstrades process
(mechanical recycling process) ietver sekojosus
posmus attiecindmus uz stingra iepakojuma
(rigid packaging) sistémam:

Pirmaja posma plastmasas
iepakojumu savac atseviski,
izmantojot dzeltenos konteinerus
vai dzeltenos maisus. Tad
atkritumus sadala péc formas,
blivuma, izméra, krasas un kimiska
sastava un saskiro.

legUtas granulas var
izmantot ka izejvielu
jauniem plastmasas
izstradajumiem -
razo$anu ar materialu
nodrosinot pilnigi vai
papildinot primaro
frakciju.
Atseviskas frakcijas
saskirotos atkritumus
sapresé Kipas talakai
transportésanai no
SkiroSanas uz parstrades
rapnicu.

Nakamais posms - mazgasanas
process, organisko atlieku, kas
var negativi ietekmeét parstradi,

Konvertejot parslas atdalidana no partikas iepakojuma.

parstradajamas plastmasas
granulas (plastic granulate)
jeb reciklata, tas sajauc, t.i.,
parkausé ekstrideros. Saja
posma pievieno, ja nepiecieSams, . ,
piedevas (additives), ka ar1 .
atdala nevélamas sastavdalas.

Seko materiala sasmalcinasana lidz noteiktam izméram,
iegUstot t. s. ‘parslas’. Péc tam - smalka SkiroSana,
lietojot flotacijas procesu PET materialu ar blivumu zem
1 g/cm? atdalisanai.

PARSTRADES PROCESI 13
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Turpmakaja parstrades procesa svariga ir SkiroSa-
nas tehnologija, jo galvenais mérkis parstraddjama
iepakojuma dizainam ir materidla skaidra klasifi-
kacija. Plastmasas saskiroSanai pielieto sekojosas
standarta tehnologijas:

B Magnétiska sSkiroSana:
magnétisko komponentu, pieméram,
melno metalu, atdalisanai

® Virpulstravas atdalitajs (Eddy current se-
parator). nemagnétisku metalu, pieméram,
aluminija, atdalisanai

m |nfrasarkanad starojuma spektroskopija
(NIR): materialu noteikSana ar reflekté&josu
starojumu

m Flotacija péc mazgasanas un
smalcinasanas: dazadu plastmasu
atdaliSsana atbilstosi materiala blivumam

B NepiecieSamie papildus procesi

Plastmasu parstradé nozimiga ir SkiroSana, izman-
tojot tuvo infrasarkano (near-infrared / NIR) staro-
jumu pamatiepakojuma materiala frakcijas pareizai
sadalei. Ja materiala atpazisana nav notikusi, tad ie-
pakojums nenonak atbilsto$a materidlu plisma un
tiek novirzits k|Gdaini vai arT noraidits. Problémas
rodas, ja, pieméram, termosarukuma etiketes (s/e-
eves), kas pilntba apnem pudeles korpusu, mate-

PLASTMASAS
AR BLIVUMU < 1g/cm?

rials nav identisks pudeles materidlam un / vai ter-
mosarukuma etikete ir 100 % apdrukata, un tamdé|
pudeles materiala krasa (pieméram, caurspidiga)
nav nosakama. Lidzigas problémas rodas ar melno
krasvielu, t.i., melno oglekli (carbon black), kas ab-
sorbé infrasarkano staru, ta ierobezojot novértésa-
nu. Otra svariga atskiriba ir materidlu raksturojoSais
blivums. Dazadu veidu plastmasai raksturigs indi-
viduals blivums, ko ar pielieto diferenciacijai Skiro-
Sanas tehnologija. Ja plastmasas veida specifisko
blivumu maksligi izmaina, pieméram, pievienojot
blivumu mainosas piedevas (additives), palielinot
PP blivumu lidz vairak ka 1 g/cm3, skirosanas pro-
cess vairs nenotiek ierastaja veida, jo izmaintta at-
Skirigd pazime. Blivuma izSkirosa robeza izvietota
virs vai zem 1 g/cm3. Tamdé| PET pudelém mate-
ridla blivums parasti ir lielaks par 1 g/cm3, bet no
HDPE izgatavota vaka un PP etiketes blivums ir
mazaks par 1 g/cm3. Nemot véra $o atskiribu, ski-
roSanu var Istenot efektivi un viegli, izmantojot t. s.
flotacijas metodi.

Flotacija (flotation / sink-float sorting) - uz mate-
ridla blivuma 1pasibam balstits atdaliSanas process,
sasmalcinatu plastmasas parslu atdaliSanai ar Gdeni
ka flotacijas agentu. Tamdé| polimérus (polymers)
ar blivumu mazaku par 1 g/cm?3, pieméram, PP, PE,
var salidzinosi viegli atdalit no plastmasam ar liela-
ku blivumu, pieméram, PET, PS, PVC utt.

Tabuld izvietotas izplatitakas pamatiepakojuma
plastmasas, grupéjot atbilstosi materiala blivumam:

PLASTMASAS
AR BLIVUMU > 1g/cm3

PP

LLDPE

LDPE

HDPE

Paslaik vairaku kimiskas parstrades pétniecibas
projektu attistiba turpinas, un sagaidams, ka tu-
vakajos gados materialu kimiska parstrade iegus

PS
PET
PVC (fleksibla pleve)

PLA

vél plasaku pielietojumu. L1dz ar to Sajas reko-
mendacijas kimiskas parstrades procesi vél nav
apskatiti.

PARSTRADES PROCESI



Papira parstrade

Papirs un kartons ir materiali, kas sastav galveno-
kart no augskiedru slaniem, un ko razosanas pro-
cesa apstrada vai papildina ar dazadiem parklaju-
miem, impregn&jumiem vai u.c. slaniem. Atkariba
no Skiedru slanu blivuma, Skiedru veida (balina-
tas vai nebalinatas) un pievienotajam pildvielam,

struktdras un materiala veida (gofrétais kartons,
kompozitkartons u.c.) iz8kir dazadus kartona un
papira veidus. Lai papiru vai kartonu atkartoti iz-
mantotu ka izejvielu, nepiecieSams sagatavosanas
process vairakos posmos:

legltas sekundaras Skiedras
(secondary fibres) var
atkartoti izmantot papira
razos$anai. Tomér pastav
tehniskie ierobezojumi - ka
Skiedru kvalitate (Skiedras
garums), kas samazinas
ar katru jaunu parstrades

ciklu.

Mitraja apstradée (Wet
processing) saskiroto
papiru mehaniski
apstrada Gdent specializétas
iekartas. Saja posma atdala
nevélamas sastavdalas,
pieméram, limes dalinas, metala
skavas, foliju. Atkariba no paredzéta
pielietojuma atdala drukas krasas,
izmantojot krasas attirisanas (de-
inking process) procesu, ar mehaniskam
un kimiskam metodéem. Parstradajot
iepakojuma papiru parasti nav vajadzigs

krasas attirisanas process.

Papira iepakojuma parstradajamibas galvenie prieks-
noteikumi ir savakta iepakojuma atbilstiba noteiktai
atkritumu frakcijai (papira frakcijai) un parstradasanas
iespéjas materiala parstrades procesa - ierobezojumi
attiecinami, pieméram, uz lielu organisko piesarnojumu.
Janem véra pamatnosacijums, ka, saskana ar Eiropas
likumdosanu, iepakojuma papirs, kas satur vismaz 95
% Skiedrvielu, uzskatams par papira iepakojumu. Jaat-
ZImé, ka paslaik dazadu valstu nosacijumi atskiras. Pa-
piru, kas parklats abpuséji, un papiru, kas vienpuséji vai
abpuséji parklats vai piesdcinats ar parafinu vai vasku,
jebkura gadijuma uzskata par kompozitmaterialu un ta-
déjadi nav uzskatams par papira iepakojumu. Tehniskie
ierobezojumi pielauj parklajuma uzklasanu tikai mate-

Pirmais posms pirms SkiroSanas
uzsaks$anas ir papira atkritumu, kas
sagrupéti péc izcelsmes (razosana,
komercialais sektors, majsaimniecibu
sektors) savaksana.

Seko pakapenisks
SkiroSanas process,

(NIR sensors), vai
gaisa plismu, ka art
manualu SkiroSanu,

un parklata papira
piemaisijumus

Seko papira atkritumu saskiroSana atbilstosi
noteiktai makulattras kvalitatei (zemaka,
augstas stipribas u.c.) un sapresésana kipas.
Alternativa: savaktas makulatdras jaukta
parstrade (bez iepriek$éjas Skirosanas).

ridla viend pusé, jo abpuséjs parklajums kave Skiedru
sadalianos. Tpasa veida iepakojumu, pieméram, kom-
pozitmateriala kartona karbas (composite beverage
cartons) dzérieniem (sk. 3.7. sadalu KOMPOZITMATE-
RIALA KARBAS), kas parasti sastav no slaniem: PE-pa-
pirs-PE vai PE-papirs-PE-aluminijs-PE, parstrada atse-
visSkas specializétas struktlras. Lai atbilstu parstrades
nosacijumiem, materiala specifiska struktira nedrikst
atskirties (material-specific structure must not devia-
te), pieméram, ar pievienoto citas plastmasas lamina-
tu, un iepakojums, saskana ar definiciju, izmantojams
Skidriem vai pastveida partikas produktiem (/iquid or
paste-like foodstuffs).

PARSTRADES PROCESI

izmantojot automatiskas
skiroSanas tehnologijas,
pieméram, NIR sensorus

atdalot koksnes, tekstila
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m Stikla parstrade

Stikls - izejvielu maisijums, kas sastav galvenokart pateicoties materidla augstajai stabilitatei, teoré-
no kvarca smiltim, sodas un kalkakmens. Atkariba tiski kauséjams neierobezoti.

no paredzéta pielietojuma un nepiecieSamas kra-

sas var pievienot dazadas piedevas (additives), Stikla parstrade izskir sekojoSus posmus:

pieméram, hroma un dzelzs oksidus zalai krasai.
Stikls ir ideali piemérots materials parstradei, jo,

Stikla atkritumu lauskas pievieno ka otrreizéjo
izejvielu (secondary raw material) un kausé stikla
kausésanas iekarta kopa ar primarajam izejvielam
(primary raw materials). Lausku izmantosanas
prieksrocibas ir primaro izejvielu un
energijas ietaupisana.

Pirmais posms ir stikla atkritumu
savaksana, atskirojot caurspidigu no
krasaina stikla. Sadalisana ir svarigs
posms, lai iegltu nepiecieSamas krasas
stiklu (caurspidigs, brins, zal$) talakai
optiskai skirosanai.

Seko stikla sadrupinasana
gabalinos grauda

(apm. 20 mm) izméros,
kas nepieciesams talakai
SkiroSanai un padevei uz
kausésanas krasni.

Sveskermeni un lietoSanas raditie
piemaisijumi tiek atdaliti dazados
skiroSanas procesos, talak Tstenojot
smalko SkiroSanu péc krasas.

Stikla atkritumu lausku parstradi ietekmeé:

Dazadu krasu stikls un pievienotie Keramikas materiali (keramika, Organiskas vielas, pieméram,
metala oksidi, kas izraisa nevélamu akmensmasa, porcelans) un partikas produktu atliekas, ietekmé
krasas mainu. Tapéc ieteicamaks metaliski materiali veicina stikla stikla krasas toni un mirdzumu.

ir caurspidigs un standarta krasu tvertnes koroziju vai nevélamu

(brans, zals) stikla iepakojums. piedevu rasanos parstradataja stikla.

Jaatzimé, ka gaisu krasu tonu
stiklu, pieméram, gaisi zalu, arT var
parstradat pietiekosi labi.
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m Metala parstrade

Melnais metals

Skardu - ar skarda aizsargkartu parklatu melno
metalu izmanto galvenokart iepakojumam. Ja
konservu skards paredzéts saskarei ar partiku, tad
materials papildus japarklaj ar laku vai plastmasas
slani, lai novérstu skarda jonu migraciju. Melnad me-
tala magnétisko Tpasibu dé| iepakojumu salidzinosi
viegli noteikt, izmantojot magnétisko separatoru
(magnetic separator) skiroSanas procesa. Dzelzs
izejvielas var presét un kausét tik reizu, cik nepie-
cieSams. Kauséto metalu var izveltnét loksnés jau-
nu izstradajumu razosanai.

Aluminijs

Aluminiju lieto dazadu veidu iepakojuma, piemé-
ram, skardenu, kannu un karbu, razoSanai un ka
folijas slani kompozitmaterialiem. Aluminija iepa-
kojumu savac ar virpulstravas atdalitaju (eddy
current separator) palidzibu SkiroSanas procesa.
Péc tam materialu presé un var kausét, turpinot
parstradi aluminija kausésanas iekarta. Tapat ka
melno metalu, arT aluminiju var daudzreiz parstra-
dat materialam identiska veid3, tadejadi ietaupot
daudz energijas un izejvielu salildzinajuma ar pri-
maro aluminija razosanu.

Metéla parstrades posmi atbilstosi diagrammai:

Metalliznu uzkrajumu parasti
veido gan melnais metals,
gan aluminijs.

Turpinot parstradi, sarazotos lietnus

parvers loksnés vai folija daudzpakapju
velmésanas procesa, ieglstot izejvielas
atkartotai izmantosanai.

Melno metalu un krasaino metalu
(aluminija) atdalisana, izmantojot
magnétiskos atdalitajus (magnetic
separators) vai virpulstravas atdalitajus,
ka art krasaino metalu smalka skirosana
un dazu metalu manuala parskirosana.
Alternativa atdaliSana iespé&jama art péc
savakta iepakojuma sasmalcinasanas, péc
tam atskirojot dazadus metala veidus.

Parstradajot, melno metalu vai
aluminiju kausé, pievienojot
dazadus maisijumus materiala
kvalitates nodrosinasanai, un
izlej lietnus.
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Vispariga informacija un rekomendacijas

Pardosanai gatava iepakojuma izstradé jaievéro
ilgtspéjas (sustainibility) kritérijs, ka savaksana
un SkiroSana, ka art parstrade 1stenojama iespéja-
mi augstakaja [Tmenr.

Lai nodroSinatu iepakojuma parstradajamibu,
iesp€jamas vairakas atskirigas rekomendacijas
atkariba no iepakojuma veida un materiala. Tur-
klat iz8kirosa loma ir potencialiem patérétajiem.
Principa komponentu ‘pareiza’ atdaliSana nav
atkariga no gala lietotajiem - patérétajiem, jo
vinu ricibu tieSi nevar ietekmét. leteicams Tste-
not pasakumus, kas gala patérétajam veicinatu
értu iepakojuma SkiroSanu, pieméram, noradot
uz iepakojuma skaidri salasamu informaciju un
atbilstoSo materiala markéjumu, ka ari redzamus
un érti lietojamus perforaciju elementus iepako-
juma dazadu sastavdalu atdalisanai. Ja prognozé
gala patérétaja aktivu dalibu, pieméram, atdalot

leteicamie mérki:

kartona iepakojumu no plastmasas krizes, - sa-
stavdalu pareiza atdaliS8ana un talaka likvidésa-
na japierada un japamato, izmantojot empiris-
kus pétijumus, pieméram, gadijuma izpéti. Talak
sniegta vispariga informacija un rekomendacijas
aprites iepakojuma dizainam attiecas uz nozimi-
giem dizaina kritérijiem atkaribd no izmantota
materiala un piedevam (additives), dekorativam
un citam sastavdalam un aizvakojuma sistémam,
ka art uz piemérotibu moderniem SkiroSanas un
mehaniskas parstrades procesiem. Pamatojoties
uz sniegtajam rekomendacijam, |émumus par
aprites iepakojuma dizainu iesp&jams pienemt
neatkarigi no konkréta iepakojuma veida. Reko-
mendacijas kalpo lasitajam ka visaptveross cel-
vedis.

parstradasanai.

m Lielakais iesp&jami mazakais iepakojuma materialu patérins (bez negativas ietekmes

produkta aizsardzibai).

m Jaiespéjams, izmantot parstradatus materialus - reciklatus.
=  Monomaterialu (Mono-materials) un parstradajamu kombinéto materialu

izmmantosana. Ekonomiskais pamatojums.
m EUPIA atzitas drukas krasas un parklajumi.

m |zmantot adhezivus, kas negativi neietekmé materialu SkiroSanu un parstrades

procesus.

m Aizvakojuma vai tinuma stingra sakere ar iepakojumu, izvairoties no mazu gabalinu

rasanas.

m Jaiespéjams, lietot |azerdruku deriguma termina (best-before date) un partijas

numura marké&jumiem.

m lepakojuma pilnveidoSana efektivai atbrivosanai no satura atliekam.

m Jédziens ‘Dizains parstradei’ attiecinams uz iepakojuma dizaina risinajumiem,
ja atseviskos gadijumos iepakojuma sastavdalas (packaging components)
nepiecieSams atdalit, tad gala patérétadjam nav javeic papildus darbibas pirms

iepakojuma izmesanas!

Nav ieteicams:

Optimali atkartoti lietojams (atgriezams) iepakojums ar dizainu iepakojuma

Reti materiali, kas nav parstradajami un pieejami nelielos daudzumos.

Q3 -
m Piedevas (Additives), kas pazemina reciklata kvalitati parstrades procesa, pieméram,
piesarnojot (contaminating) potenciali degradé produktu.
m Krasvielas, kas bazétas uz melno oglekli (carbon black), var izraisit klddu materiala
klasificéSana vai noraidit materialu, izmantojot NIR plastmasas Skirosana (jaatzime, ka

ar NIR nosakamas melnas un tumsas krasas jau pieejamas tirgd).

PARSTRADES PROCESI



m Specifiskas rekomendacijas materialiem

m Papirs / kartons
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Masdienu iepakojuma materidlu daudzveidiba nakamajas sadalas. Seit sniegtas rekomendaci-
lauj izveléties optimalako materialu produktam, jas uzskatamas par vispargji pamatotam un spe-
tadéjadi garantéjot iespé&jami labako aizsardzl- cifiskam attiecibd uz materiadliem, sniedzot ar
bu. Sis materialu grupas satur dazadu veidu ma- ieteikumus vairakiem iepakojuma veidiem, kas
teriadlus un iepakojumu, kas detalizéti aprakstits nav tik detalizéti aprakstiti.

v/

leteicams lietot péc iespéjas plasi pieejamus materialus: PP, PE, PET.
Parstradajamu materialu kombinacijas - ideala gadijuma monomateriali
(mono-materials).

Pamatmateriala virsmas laukumu nosegt ar etiketi vai termosartkoso etiketi
max. 50 %2

Atsevisku komponentu mehaniski viegla atdaliS$ana sSkiroSanas procesa.

Ja iespéjams, lietot caurspidigus materialus.

Pievienot mazak piedevu materialam.

Adhezivi, kas pieméroti parstradasanai vai atmazgasanai noteiktos apstak|os.
Atteikties no barjerslaniem, bet, ja nepiecieSams, lietot ar plazmu uzklata
oglekla parklajumu (carbon plazma coating)* un SiOx- vai ALLO, barjerslani.

<

X

|zvairities no maziem komponentiem, ko var atdalit gala patérétajs jeb radit
piegruzosanu (/ittering).

Neparstradajami kompozitmateriali (skattt atbilstosas Rekomendacijas).
Blivumu mainosas piedevas (additives), pieméram, blivumu palielinosas
piedevas apgratina PE un PP materialu SkiroSanu.

Nelietot uz melna oglekla (carbon black) bazétas krasas (tintes).

Razosanai ieteicamas skuju un lapu koku izejvielas.

Ja iespéjams, materials bez parklajuma, ja nepiecieSams: > vienpuséjs
parklajums ar plastmasu vai plastmasas laminatu (p/astic laminate), un
ieteicamais Skiedru saturs > 95 %*

Adhezivu pielietojums (Adhesive applications), neizraisot problematisku
lipeklu (stickies) izveidi.

Krasas (tintes), ko iesp&jams atdalit drukas krasu attiriSanas (de-inking)
procesa.

Péc iespé&jas mazak krasu un minimalu druku ar EUPIA atzitam krasam.

Materials ar abpuséju plastmasas parklajumu.

Vaska parklajumi.

Silikona papirs (iznémums: piegade uz specialam parstrades rtpnicam).
Mitrumizturigu Skiedru sastavdalas.®

Izcirtumi ar integrétu caurspidigu materialu un citam plastmasas sastavdalam,

ko nav viegli atdalit no papira.
_
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Caurspidigs un standarta krasu stikls: zals, brdns vai
[ldzigos tonos.

m Standarta tris komponentu iepakojuma stikls: kvarca smil-
tis, soda, kalkakmens (/imestone).

= Gravéjumi un mitrumizturiga papira etiketes.

R/
g m  Ne-iepakojuma stikls - karstumizturigs stikls, pieméram,

borsilikata stikls.

m  Svina kristalstikls, krioltta stikls.

m  Keramiskas sastavdalas.

m Visaptveross krasains parklajums.

m VisaptveroSas termosarukuma etiketes (s/eeves).

m  Pasliméjosas un liela izméra plastmasas etiketes.

—

Feromagnétisks metals.
Krasu parklajums.
Feromagnétiska metala aizvakojums.

Dekorativi papildingjumi ar reljefspiedumu vai

papira aploci (etiketi).

-

a m Krasaino metalu (non-ferrous
metal) sastavdalas.
TieSas drukas process.
Reljefspiedums vai tieSa
apdrukasana.
Krasu parklajums.
Aizvakojums izgatavots no
alumnija.

—

g m  Kompozitmaterials ar aluminija slani.®
Neatbilstosas krasas.
Aerosolu trauki (baloni) ar
ogludenraza bazes propelentu un /
vai satura atliekam.

Aerosolu trauki (baloni) ar ogludenraza bazes

propelentu un / vai satura atliekam.
Neatbilstosas krasas.

-

SPECIFISKAS REKOMENDACIJAS MATERIALIEM

-
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m Alternativi materiali
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un materialu savienojumi

Retas plastmasas

Likumsakarigi, ka ekonomiski izdeviga parstrade
parasti iespéjama, ja ienakosSais materials ir ho-
mogéna satura un pieejams lielos daudzumos.
Tamdé| reti sastopamiem materialiem biezi vien
nav piemeérotu parstrades iespéju, neraugoties

Kompostéjamas plastmasas

Kompostésanas mérka batiba ir pretruna parstra-
des procesam, jo materials, ko var labi kompostét,
biezi vien jau zaudégjis savu kvalitati Tdz nonaksa-
nai parstrades plisma.

Tomeér izstradajumiem, ja nav iespéjama mate-
rialu parstrade (material recycling) liela piesar-
nojuma vai citu iemeslu dél, turomak var ieteikt
izmantot biologiski noardamus materialus, piemé-
ram, kafijas kapsulam vai svaigas galas iepakosa-
nai utt. TaCu rpnieciskas kompostésanas iespéjas
janodrosSina, darot informaciju zinamu arT gala pa-
térétajiem.

lepakojuma dzives cikla ietvaros javérté art kom-
postéjamo plastmasu lietoSanas prieksrocibas.

uz labo parstradajamibu. Lidz ar to parstradei
draudziga iepakojuma dizainu vélams fokusét uz
izplatttu materialu izmantosSanu. Reti materiali,
kas nav piemeéroti iepakojumam, ir polikarbonats
(PC) un polivinilhlorids (PVC).

Oksonoardama plastmasa (Oxo-degradable
plastics) - plastmasa, kas sadalas vidé pievie-
noto piedevu (additives) ietekmé - vispar nav
ieteicama. To raksturo ne tikai negativa ietekme
uz reciklata kvalitati, bet ari mikroplastmasas
(microplastics) raSanas nepilnigas sadaliSanas re-
zultata. Jaatzimé, ka oksonoardamas plastmasas
izstradajumus aizliegts laist tirgld no 2021. gada
3. julija saskana ar ES Direktivas 2019/904 par
konkrétu plastmasas izstradajumu ietekmes uz
vidi samazinasanu 5. pantu.

Ipasas izejvielas papiram / kartonam

Pasreiz vél nav pilntba noskaidrota dazadu iz-
ejvielu - nekoksnainu augu Skiedru, pieméram,
zale, kanepes, kokvilna u.c., ietekme uz parstra-
des procesu.

Kompozitmateriali ar plastmasu

Kompozitmateriali vai daudzslanu (multi-layer)
materiali: izgatavoti no diviem vai vairakiem da-
zadiem materialiem, apvienojot attiecigo mate-
rialu raksturigakas Tpasibas. Kompozitmaterialu
pléves plasSi izmanto iepakosana, lai paaugstina-
tu funkcionalo aizsardzibu partikas produktiem,
tadejadi pagarinot uzglabasanu ilgumu.

Kompozitmateriadla iepakojums, kam reducéts
svars, nodroSina augsta [imena aizsardzibu

Tomér Tpaso izejvielu materials neliela apjoma
regeneréjama papira plisma uzskatams par ne-
kritisku faktoru parstrades procesam.

produktiem, bet tomér iespéjamas gritibas ar
materiala parstradi un pat neparstrade. Informa-
cija par parstradajamas plastmasas kompozit-
materialiem ievietota sadala Dizaina rekomen-
dacijas dazadiem iepakojuma veidiem atbilstosi
konkrétajam materialam.

SPECIFISKAS REKOMENDACIJAS MATERIALIEM



DIZAINA REKOMENDACIJAS
DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM

Turpmak sniegtas rekomendacijas parstradaja-
ma iepakojuma dizainam. Jau tagad pieejamas
detalizétas rekomendacijas dizainam daudziem
izplatitiem iepakojuma veidiem. Jaatzimé, ka
daziem veidiem joprojam vél turpinas ieteiku-
mu izstrade, tamdé| Seit apkopotas visparigas
rekomendacijas. Pilntba parstradajama dizaina
kritériji jaizvélas no kategorijas ’Labakais re-
zultats’. Kategorija noteikti
pielaujamie kritériji iepakojuma parstradei, bet

Krasu kodu sistema

Sekojosas Rekomendacijas parstradajamam iepa-
kojumam klasificétas saskana ar iepakojuma veidu
un iepakojuma materialu, lai palidzétu Rekomen-

KARBAS SKIDRUMIEM

Galvenie kritériji

nav noraditi atseviski ierobezojumi, pieméram,
reciklata kvalitates ietekmé&sana. Kategorijas
’Nav vélams / izvairities’ kritériji nosaka mate-
ridlu patérina ierobezosanu, jo minétie materiali
nav saskirojami vai rada arT nevélamu piesarno-
jumu (contamination) parstrades procesa. Vis-
paréji pamatotds rekomendacijas sagatavotas
atbilstosi pasreizéjai datu bazei, turpmak sikak
papildinot sadarbiba ar FH Campus Wien.

daciju praktiskai pielietoSanai. Dazadi iepakojuma
veidi definéti sekojosi:

TRAUKI UN GLAZES

FLEKSIBLAIS IEPAKOJUMS

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM

(izstrades procesa)

Rekomendacijas sniegtas katram no trim galvenajiem kritérijiem, apkopojot svarigakas iezimes:

DEKORATIVIE

MATERIALI UN CITI KOMPONENTI AIZVAKOJUMS
- Materiali un piedevas - Etiketes, ar termosarukuma - Korki, vaki
(additives) (sleeves), aploces - Piekausé&jamas folijas,
- Barjerslani - Mark&jums (coding) pudelém vaki
- Krasas - Drukas krasas - Atvérsanas palig-
- Dizains [Tdzekli
- Uzlimes

Luksofora princips

Jau sagatavotas detalizétds Rekomendacijas da-
zadiem iepakojuma veidiem iedalitas tris krasu
kategorijas: zals, dzeltens, sarkans. Savukart Re-
komendacijas iepakojumam, kam paslaik izstra-
da papildus detalizaciju, iedala divas kategorijas:
zal$ un sarkans. Dazos gadijumos sniegti papil-
dus komentari par atseviSskiem dizaina kritéri-
jiem, kas atrodami 5. nodala / Glosarijs.

DIZAINA IETEIKUMI DAZADIEM

v

Labakais rezultats

X/

Nav vélams / izvairities

il s

IEPAKOJUMA VEIDIEM
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o Caurspidigs mono-PET ir seviski piemérots augstas kvalitates un materiala identiskai parstradei.

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad var lietot silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (Al0,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainam pudelém, kas batiski neietekmés reciklata kvalitati.

Bals, gaiss, tumss vai necaurspidigs materials ir savacams vai parstradajams, tacu
zemaka kvalitaté ka caurspidigais materials.

Piedevas materidalam, pieméram, UV stabilizatori (UV stabilisers), optiskie balinataji
(optical brighteners) un skabekla absorbétaji (oxygen absorbers), japievieno tikai
nepiecieSamibas gadijuma.

leteicams izvairities no materiala barjeripasibu mainas. Tomér noteiktos apstak|os var
lietot PA (masas dala < 5 svara %), daudzslanu materialu ar PGA un PTN piemaisijumiem
un TPE vai PO ka barjerplastmasas.

Svarigi izvairities gan no materiala ar blivumu < 1g/cm?, gan blivumu mainosu piedevu
pievienosanas polimériem (polymer), jo PET SkiroSana balstita uz materiala atdalisanu
atbilstosi blivumam.

EVOH un PA (masas dala > 5 svara %) barjerplastmasas, ka art citas, dazkart batiski var
pasliktinat reciklata kvalitati.

Citi PET veidi, pieméram, PET-G, ka arT kompozitmateriali ar citam plastmasam, pieméram,
PLA, PVC un PS, nav saderigi ar PET un uzskatami par traucéjoSiem materialiem.

Ipasas piedevas, pieméram, skabekl|a vai biologiskas vai oksonoardamas (oxo-degradable)
piedevas, nanodalinas (nanoparticles) un PA piedeva (additive) negativi ietekmé reciklatu.
Turklat visas ES valstis aizliegts pievienot oksonoardamas piedevas, sakot ar 2021. gadu,
saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu ietekmes uz vidi
samazinasanu.

Krasvielas, kas bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét SkiroSanu.
Jaizvairas no metaliskam un fluorescejosam krasam, kas sekmé reciklata piesarpojumu
(contamination).

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM



Ja iespéjams, jaizvairas no drukas tiesi uz iepakojuma. Ja tomér druka nepiecieSama,
tad jalieto EUPIA atzitas un neizplistoSas (non-bleeding) krasas, lai novérstu iespéjamo
materiala piesarnojumu (contamination).

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades
ieteicams Tstenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

Ja izmanto etiketes un termosarukuma etiketes (s/eeves), tad tas var izvietot ne vairak
ka 50 % no iepakojuma?® un izgatavot no materiala ar blivumu < 1 g/cm?3, pieméram, PP,
PE, lai varétu atdalit SkiroSanas procesa.

Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo mazgasanas
procesa neatdalas reciklatu piesarnojosas Skiedras.

Partijas markéjuma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var istenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot marké@sanai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes
druku (ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.

Plasa druka tieSi uz iepakojuma nav ieteicama, jo krasu apjoms var pasliktinat reciklata
dzidrumu vai piesarnot parstrades plismu ar mazgasanas Gdens krasu atliekam
(potenciala NIAS veidoSanas).

Lieli dekorativie komponenti, kas aptver vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas®, var
apgratinat iepakojuma SkiroSanu.

Etiketes un termosarukuma etiketes, kas izgatavotas no PET un materiala ar
blivumu > 1 g/cm3, pieméram, PVC, OPS, PLA, k& ari mitrumneizturiga papira etiketes, var
piesarnot PET frakciju.

Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um), var izraisit
nevélamu materialu ieSkiroSanu metala frakcija.

Aizvakojuma izstradajumus ieteicams izgatavot no PP, HDPE vai citiem materialiem ar
blivumu < 1 g/cm?3, lai atdalitu no PET parstrades procesa.

Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materialam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.

leteicams ir aizvakojums bez papildus slaniem (l/iners). Ja nepiecieSams, var papildinat ar
EVA vai TPE slaniem.

Sakot ar 2024. gadu, janodrosina, ka dzérienu tarai (ITdz 3 litru tilpumam) aizvakojums
nav atdaldms no taras izstradajuma lietosanas laikd - noradits Direktivas 2019/904/EK
6. panta.

Ja nepiecieSams izgatavot no silikona dazadus komponentus, tad jaizmmanto materials ar
blivumu < 1g/cm3, lai bGtu atdalams Skirosanas procesa.

Komponenti, kas izgatavoti no metala vai aluminiju saturoSiem materialiem (slana biezums >
5 um), duroplasta, PS, POM un PVC uzskatami par traucéjoSiem materialiem, kas apgratina
materiala SkiroSanu un parstradi, ka ar1 var salauzt iekartas un ekstrtiderus.

Tas attiecinams ar1 uz nenonemamu piekauséjamu plévi vai silikonu, dozatoru sistému stikla un
metala atsperém vai materialiem ar blivumu >1g/cm?.

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM

24



25

0 leteicams: PE izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgatavoti no

PE bezbarjeru monomateriala (mono-material).

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad var lietot silicija oksida (SiOx) vai
alumtnija oksida (Al,0,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainam pudelém, kas baltiski neietekmés reciklata kvalitati.

Ja nepiecieSams, var izmantot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite),
kas satur dazadu veidu PE, pieméram, LDPE, HDPE.

Daudzslanu kompozitmateriali (Multi-layer composites) ar nelielu PE sastavdalu
daudzumu ir parstradajami.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja pamatmateriala blivums ir < 1g/cm?, ta
neietekméjot blivuma klasificésanu.

Ja nepiecieSams, var lietot EVOH barjerslani, ievérojot piemérojamas robezveértibas.®

Jaizvairas no savienojumiem ar PS, PVC, PLA, PET un PET-G, kas piesarno PE frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks,
CaCO3, ka ar1 putotaji (foaming agents), izraisot blivuma palielindsanu lidz = 1 g/cm?3, var
apgratinat skiroSanu, jo materidlam raksturiga klasificéSana nav iesp&jama.

Barjerslani vai kompozitmateriali ar PVDC, PA, PE-X un EVOH'™ (ja parsniegti
piemeérojamie ierobezojumi) uzskatami par materiala parstradi traucéjosam vielam, jo
piesarno (contaminate) reciklatu.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materidlam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu
ietekmes uz vidi samazinasanu, minéto piedevu lietoSana ir aizliegtas visas ES valstis,
sakot ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materiala
SkiroSanu.

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM



Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EUuPIA atzitas un neizplistosas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iesp&jamo materiala piesarnojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisu vai glazéjosu krasu.

Ja izmanto etiketes un termosarukuma etiketes (s/eeves), tas jaizgatavo no izstradajuma
pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PE - bet no cita materidla - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala Skirosanu.®

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades

jeteicams realizét ar reljefspiedi vai lazerdruku.

Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas Skiedras.

NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PP, OPP un PET izgatavotas etiketes un termosa-
rukuma etiketes - ar nosacijumu, ka tas aptver no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8

Visam etiketém, kas nav izgatavotas no PE vai PP materialiem, jabat atmazgajamam ar
adeni, lai nodrosSinatu atdaliSanu no PE materiala, neatstajot lmes paliekas.

Partijas mark&juma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var Tstenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot markésanai citu panémienu, pieméram, tintes druku (ink-
jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.

Ar Gdeni neatmazgajamas citu materialu etiketes var negativi ietekmét PE frakcijas
SkiroSanu vai reciklata kvalitati.

Jaizvairas no visu veidu PVC materiala etiketém - arT ar ddeni atmazgajamam.

Liela izméra dekorativas komponentes, ja aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virs-
mas, un visaptvero$as termosarukuma etiketes, kas nav izgatavotas no PE materiala, var
apgratinat iepakojuma Skirosanu.®

Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
nevélamu materialu ieskiroSanu metala frakcija.

Drukas procesa jaizvairas no izplGstosSam krasam. )

leteicams izgatavot aizvakojumu no pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE,
saskanojot viena krasa gan pudeli, gan vaku (vai korki).

leteicams aizvakojums bez papildus slaniem (l/iners). Ja nepiecieSams, var papildinat ar EVA
vai TPE slaniem.

Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materialam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.

Sakot ar 2024. gadu, janodrosina, ka dzérienu tarai (Iidz 3 litru tilpumam) aizvakojums nav
atdalams no taras izstradajuma lietosanas laika - noradits Direktivas 2019/904/EK 6. panta.

No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums

nelielos daudzumos sader ar PE frakciju®.

PP aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no PET, PET-G, PS un PLA materidlu aizvakojuma, jo veicina PE frakcijas
sekundaro piesarnojumu.

Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, k3 ar pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

No citiem materialiem izgatavotie dozatori (Tpasi ar stikla un metala atsperém) art
uzskatami par traucgjoSiem skiroSanai.

Piekaus&jamas folijas, kas nav pilniba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >

5 um), var apgrutinat skiroSanu. )

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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leteicams: PP izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgatavoti no
bezbarjeru PP monomateriala (mono-material).

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad lieto silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (AL,0,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainam pudelém, kas bltiski neietekmé reciklata kvalitati.

Ja nepiecieSams, var izmantot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite
material), kas sastav no dazadu veidu PP, pieméram, OPP, BOPP.

Daudzslanu kompozitmateriali ar nelielu PE apjomu ir parstradajami.®

Piedevas (Addlitives) var pievienot, ja pamatmateriala blivums ir < 1 g/cm?, td neietekméjot
blivuma klasificésanu.

Ja nepiecieSams, var izmantot EVOH barjerslani, ievérojot piemérojamas robezvértibas.©

Jaizvairas no savienojumiem ar PS, PVC, PLA, PET un PET-G, jo piesarno PP frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks,
CaCO?, k3 arT putotaji (foaming agents), izraisot blivuma palielindsanu lidz = 1 g/cm?3, var
apgratinat skiroSanu, jo materialu raksturojosa klasificéSana nav iespé&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC, PA un EVOH'" (ja parsniegti
piemérojamie ierobezojumi) uzskatami par materiala parstradi traucéjosam vielam, jo
piesarno (contaminate) reciklatu.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materialam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu ietek-
mes uz vidi samazindSanu, minéto piedevu lietoSana ir aizliegtas visas ES valstis, sakot ar
2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materiala
SkiroSanu.

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EUPIA atzitas un neizplistosas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iespéjamo materiala piesarnojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisSu vai glazéjosu krasu.

Ja izmanto etiketes un termosarukuma etiketes (sleeves), tas jaizgatavo no izstradajuma
pamatmateriala PP.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PP - bet no cita materidla - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala
SkiroSanu.®

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades ideala
gadijuma ieteicams Tstenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

J

Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas skiedras.

NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PE un PET izgatavotas etiketes un termosaruku-
ma etiketes - ar nosacijumu, ka tas aptver no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8

Visam etiketém, kas nav izgatavotas no PP vai PE materialiem, jabat atmazgajamam ar
Gdeni, lai nodrosinatu atdaliSanu no PP materiala, neatstajot limes paliekas.

Partijas markéjuma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var istenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot markésanai (coding systems) citu panémienu, pieméram,
tintes druku (ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.

Ar Gdeni neatmazgajamas citu materialu etiketes var negativi ietekmét PP frakcijas
SkiroSanu vai reciklata kvalitati.

Jaizvairas no visu veidu PVC materiala etiketém - ar ar Gdeni atmazgajamam.

Liela izméra dekorativas komponentes, ja aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, un
visaptverosas termosarukuma etiketes, kas nav izgatavotas no PP materiala, var apgrutinat
iepakojuma Skirosanu.®

Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezumu > 5 um), var izraisit
nevélamu materiala ieSkirosanu metala frakcija.

Drukas procesa jaizvairas no izplustosam krasam.

leteicams, ka aizvakojumu izgatavo no pamatmateridla PP, saskanojot viena krasa gan
pudeli, gan vaku (vai korki).

leteicams aizvakojums bez papildus slaniem (liners). Ja nepiecieSams, var papildinat ar
EVA vai TPE slaniem.

Ja lieto piekauséjamu foliju, tad jabat materidlam viegli jdatdalas bez jebkadam atliekam.

No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PP frakciju®.

Sakot ar 2024. gadu, janodrosina, ka dzérienu tarai (Ildz 3 litru tilpumam) aizvakojums nav
atdaldms no taras izstradajuma lietosanas laikad - noradits Direktivas 2019/904/EK 6. panta.

J

PE aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no PET, PET-G, PS un PLA materialu aizvakojuma, jo veicina PP frakcijas sekundaro
piesarnojumu.

Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, ka ar1 pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

No citiem materialiem izgatavoti dozatori (Tpasi ar stikla un metala atsperém) art uzskatami
par traucéjoSiem SkiroSanai.

Piekausejamas folijas, kas nav pilntba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >
5 um), var apgratinat skirosanu.

J

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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|

Standarta tris komponentu stikls: kvarca smiltis, soda, kalkakmens (/imestone) -
caurspidigs vai standarta krasas: zal$ vai brans u.tml. ir efektivi parstradajams.

Lai noverstu stikla piesarnojumu (contamination), smago metalu koncentracijai jaatbilst
noraditajam Eiropas Komisijas 2006. gada 8. maija |Emum3, ar ko groza Lémumu 2001/171/
EK, lai pagarinatu to nosacijumu spéka esibu, ko izveidoja atkapei attieciba uz stikla taru
saistiba ar smago metalu koncentracijas limeniem, kas noteikti ar Direktivu 94/62/EK.

J

Metaliskas un alternativu krasu stikla, ka arT necaurspidiga stikla izmantoSana apgratina
stikla parstradi standartam atbilstosas krasas.

Jaizvairas no melna vai tumsi zila stikla izstradajumiem.

Galvenie piemaistjumi, kas ietekmé stikla reciklata kvalitati, ir ne-iepakojuma stikls,
pieméram, karstumizturigais stikls (t.sk. borsilikata stikls), kristalstikls, kriolita stikls vai
emaljas komponentes.

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM



0 Stikla iepakojuma dekorativo komponensu Tstenosanai ieteicama gravésana.

Drosi var lietot armt mitrumizturiga papira etiketes un tieSo druku ar EUPIA atzitam krasam
un parklajumiem.

Ja stikla izstradajums visaptverosi noklats ar krasu, tas var ietekmét materiala noteikSanu
un Skirosanu.

Plastmasas etiketes jalieto tikai nepiecieSamibas gadijuma.

g Paslime&josas un lielas termosarukuma etiketes (s/eeves) noteiktos apstak|os var ietekmét
stikla SkiroSanu un apstrades procesu.

0 No feromagnétisku sakauséjumu metaliem izgatavots aizvakojums viegli atdalams
magnétiskas skiroSanas procesa.

No plastmasas un aluminija izgatavoto aizvakojumu art var atdalit, ta neietekméjot stikla
kausésanu.

g Jaizvairas no keramikas korkiem (vai vakiem) un aizbazniem ar keramikas vai porcelana
komponentém, kas var radit nevélamus piejaukumus parstradajamam stiklam.

REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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JERA TRAUKI UN GLAZES
_3.2.1.148

MATERIALS

AIZVAKOJUMS (VAKS)

DEKORATIVS
KOMPONENTS

MATERIALS

a leteicams: PE izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgatavoti no
bezbarjeru PE monomateriala (mono-material).

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad var lietot silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (AL,0.) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainiem izstradajumiem, kas batiski neietekmé reciklata kvalitati.

J

Ja nepiecieSams, var lietot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite
material), kas sastav no dazadu veidu PE, pieméram LDPE, HDPE. Daudzslanu
kompozitmateriali ar nelielu PP apjomu ir parstradajami®.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja pamatmateriala blivums ir < 1 g/cm?, ta neietekméjot
blivuma klasificésanu.

Ja nepiecieSams, var lietot EVOH barjerslani, ievérojot piemérojamas robezveértibas.”®

Pamatmateriala metalizacija (aluminija tvaiku parklajums) noteiktos apstak|os var
apgratinat skirosanu", un turklat pasliktinat kvalitati reciklatam, iekrasojot to peléku.

Jaizvairas no materiala kombinésanas ar PS, PVC, PLA, PET un PET-G, jo piesarno PE
frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks, CaCO?3,
ka arT putotaji (foaming agents), izraisot blivuma palielinasanu Iidz = 1 g/cm?, var apgratinat
SkiroSanu, jo materialu raksturojosa klasificéSana nav iespé&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC, PA, PE-X un EVOH™ (ja parsniegti
piemérojamie ierobezojumi) uzskatami par materialu parstradi traucéjosam vielam, jo
piesarno (contaminate) reciklatu.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materidlam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu
ietekmes uz vidi samazinasanu, minéto piedevu lietoSana ir aizliegtas visas ES valstis, sakot
ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materiala
SkiroSanu.
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DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EUPIA atzitas un neizplistosas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iesp&jamo materiala piesarnojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisu vai glazéjosu krasu.

Ja izmanto etiketes un termosarukuma etiketes (s/eeves), tad tas jaizgatavo no
izstradajuma pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE.

Var lietot ari no PE izgatavotas veidnu etiketes (in-mould labels). Tomér augsta drukas
pakape (degree of printing) jeb liels apdrukas laukums ir negativs faktors etiketes
parstradei kopa ar pamatmaterialu.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PE - bet no cita materiala - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala SkiroSanu.®

Partijas marké&juma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades
ideala gadijuma ieteicams 1stenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas Skiedras.

NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PP, OPP un PET izgatavotas etiketes un termo-
sarukuma etiketes - ar nosacijumu, ka tas aptver no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.2

Visam etiketém, kas nav izgatavotas no PE vai PP materidliem, jabut atmazgajamam ar ddeni,
lai nodrosinatu atdaliSanu no PE, neatstajot llmes paliekas.

Partijas mark&juma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var Tstenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot marké@sanai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes druku
(ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.

Ar Gdeni neatmazgajamas citu materialu etiketes var negativi ietekmét PE frakcijas
SkiroSanu vai reciklata kvalitati.

Jaizvairas no visu veidu PVC materiala etiketém - art ar Gdeni atmazgajamam.

Liela izmeéra dekorativas komponentes, ja aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas,
un visaptverosas termosarukuma etiketes, kas nav izgatavotas no PE materiala, var
apgratinat iepakojuma skirosanu.®

Metalu vai aluminiju saturosSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
nevélamu materialu ieSkirosanu metala frakcija.

Drukas procesa jaizvairas no izplistosam krasam. )

AIZVAKOJUMS

leteicams no izstradajuma pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE,
izgatavots aizvakojums.

Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materialam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.

No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PE frakciju.

PP aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no PET, PET-G, PS un PLA materialu aizvakojuma, jo veicina PE frakcijas
sekundaro piesarnojumu.

Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, ka ari pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

Piekauséjamas folijas, kas nav pilniba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >
5 um), var apgratinat SkiroSanu.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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KOMPONENTS
AIZVAKOJUMS
- (VAKS)
MATERIALS
MATERIALS
a leteicams: PP izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgatavoti no
bezbarjeru PP monomateridla (mono-material).
Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad lieto silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (Al,O,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainiem izstradajumiem, kas batiski neietekmé reciklata kvalitati.
J

Ja nepiecieSams, var izmantot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite
material), kas satur dazadu veidu PP, pieméram, OPP, BOPP.

Daudzslanu kompozitmateriali ar nelielu PE apjomu ir parstradajami®.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja pamatmateriala blivums ir < 1 g/cm?, ta neietekméjot

blivuma klasificésanu.

Ja nepiecieSams, var lietot EVOH barjerslani, ievérojot piemérojamas robezvértibas.”®

Pamatmateriala metalizacija (aluminija tvaiku parklajums) noteiktos apstaklos var apgruatinat

SkiroSanu™, turklat pasliktinat kvalitati reciklatam, iekrasojot to peléku.

Jaizvairas no materialu kombinésanas ar PS, PVC, PLA, PET un PET-G, jo piesarno PP
frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks,
CaCO3, ka ar1 putotdji (foaming agents), izraisot blivuma palielind$anu lidz = 1 g/cm?, var
apgratinat skiroSanu, jo materialu raksturojosa klasificéSana nav iespé&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC, PA un EVOH™ (ja parsniegti
piemérojamie ierobezojumi) uzskatami par materialu parstradi traucéjosam vielam, jo
piesarno (contaminate) reciklatu.

Oksonoardamo (Oxo-degradabble) piedevu pievienoSana materidlam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu
ietekmes uz vidi samazinasanu ir aizliegtas visas ES valstis, sakot ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazetas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materiala
SkiroSanu.
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DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Ja druka tieSi uz iepakojuma, tad jalieto EUPIA atzitas un neizpllstosas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iespéjamo materiala piesarpojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisu vai glazéjosu krasu.

Ja izmanto etiketes un termosarukuma etiketes (sleeves), tas jaizgatavo no izstradajuma
pamatmateriala PP.

Var lietot arT no PE izgatavotas veidnu etiketes (in-mould labels). Tomér augsta drukas
pakape (degree of printing) jeb liels apdrukas laukums, ir negativs faktors etiketes
parstradei kopa ar pamatmaterialu.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PP - bet no cita materiala - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala skiroSanu.®

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades ideala
gadijuma ieteicams Tstenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

J
Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas Skiedras.
NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PE un PET izgatavotas etiketes un termosarukuma
etiketes - ar nosacijumu, ka tas parklaj no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8
Visam etiketém, kas nav izgatavotas no PP vai PE materidliem, jabat atmazgajamam ar
Gdeni, lai atdalitu no PP, neatstajot ITmes paliekas.
Partijas markéjuma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var Tstenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot markésanai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes druku
(ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.
Ar Gdeni neatmazgajamas citu materialu etiketes var negativi ietekmét PP frakcijas
skiroSanu vai reciklata kvalitati.
Jaizvairas no visu veidu PVC materiala etiketém - art ar ddeni atmazgajamam.
Liela izméra dekorativas komponentes, ja aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, un
visaptveroSas termosarukuma etiketes, kas nav izgatavotas no PP materiala, var apgratinat
iepakojuma Skirosanu.®
Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
nevélamu materialu ieskirosanu metala frakcija.
Drukas procesa jaizvairas no izplistosam krasam. )

AIZVAKOJUMS

leteicams no izstradajuma pamatmateriala PP izgatavots aizvakojums.
Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materialam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.
No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PP frakciju®.
PE aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®
Jaizvairas no citu materialu aizvakojuma, pieméram, PET, PET-G, PS un PLA, jo var izraisit
PP frakcijas sekundaru piesarnojumu.
Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, ka art pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.
Piekauséjamas folijas, kas nav pilniba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >
5 um), var apgrutinat skiroSanu. )

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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AIZVAKOJUMS

DEKORATIVS
KOMPONENTS

MATERIALS

a Razosana izmanto izejvielas, kas iegltas no skuju un lapu koku koksnes.

leteicams lietot materialu bez parklajuma un bez laminéta slana, tadejadi vienkarsojot
Skiedru sadaliSanos un noveérsot materiala piesarnojumu (contamination).

Materialu ar vienpuséju plastmasas parklajumu jeb plastmasas laminatu (pl/astic
laminate) var parstradat, ja Skiedru saturs ir > 95 %.

Mineralpildvielas, pieméram, kaolinu, talku un kalcija karbonatu, ka ar1 titana dioksidu
(baltais pigments) un cieti, var pievienot materialam razoSanas procesa, jo nav butiskas
ietekmes uz turpmako parstradi.

J

ékiedras no nekoksnainiem augiem, pieméram, kanepes, zale, kokvilna utt,, ir alternativas
izejvielas, kas potenciali var ietekmét papira parstradi, tomér nelielos apjomos
uzskatamas par nekritisku faktoru parstrades procesam.

Vienpuséju plastmasas parklajumu jeb laminatu var lietot gadijumos, ja materiala Skiedru
saturs ir starp 95 % un 85 %.

g Materials ar abpuséju plastmasas parklajumu vai vaska parklajumu, silikonizéts papirs
un mitrumizturigs papirs negativi ietekmé parstrades procesu, apgritinot materiala
parvérsanos Skiedrota stavokl.

Vienpuséjs plastmasas parklajums jeb laminats nav lietojams, ja materiala Skiedru saturs
ir < 85 %.
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DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

leteicama minimala apdruka, lietojot EUPIA atzitas krasas. J

Adhezivie komponenti, pieméram, caurspidiga pléve t.s. lodziniem, etiketes u.c. plastmasas
sastavdalas, nav ieteicami. Minétie komponenti japieméro iepakojumam, lai batu iesp&jams
viegli atdalit gan patérétadjam, gan parstrades procesa.

Ja iepakojuma materidlam lietots metalizéjums, tad metalizétais laukums nav ieteicams
lieldks ka 60 % no iepakojuma virsmas.

Caurspidiga pléve, t.s. lodziniem u.c. plastmasas komponenti, kas nav viegli atdalami no
papira, ir traucéjosi materiali.

Mineralellu saturodas krasas var piesarnot (contaminate) sekundaras Skiedras (seconda-
ry fibres).

AIZVAKOJUMS

Papira lTmlentes var lietot, ja adheziva klajums (adhesive application) neveicina
problematisku lipeklu (stickies) izveidi™.

Svarigi lietot atbilstosus adhezivus, kas parstrades procesa neizraisa problematisku lipek|u
izveidi®,

Janodrosina skavu un plastmasas ITmlentes atdaliSana parstrades procesa vai arl, ka gala
patérétajs veic minéto sastavdalu atdalisanu.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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AIZVAKOJUMS
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MATERIALS

‘-.___ ——

MATERIALS

Standarta triskomponentu stikls: kvarca smiltis, soda, kalkakmens (/imestone) -
caurspidigs vai standarta krasas: za|$ vai brans u.tml. ir efektivi parstradajams.

Lai novérstu stikla piesarnojumu (contamination), smago metalu koncentracijai jaatbilst
noraditajam Eiropas Komisijas 2006. gada 8. maija |Emum3, ar ko groza Lémumu 2001/171/
EK, lai pagarinatu to nosacijumu spéka esibu, ko izveidoja atkapei attieciba uz stikla taru
saistiba ar smago metalu koncentracijas lTmeniem, kas noteikti ar Direktivu 94/62/EK. ]

Metéaliskas un alternativu krasu stikla, ka arT necaurspidiga stikla izmantoSana apgratina
stikla parstradi standartam atbilsto$as krasas.

Jaizvairas no melna vai tumsi zila stikla izstradajumiem.

Galvenie piemaisijumi, kas ietekmé stikla reciklata kvalitati, ir ne-iepakojuma stikls,
pieméram, karstumizturigais stikls (t.sk. borsilikata stikls), kristalstikls, kriolita stikls vai
emaljas komponentes.

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Stikla iepakojuma dekorativo komponensu TstenoSanai ieteicama gravésana.

Drosi var lietot arm mitrumizturiga papira etiketes un tieSo druku ar EUPIA atzitam krasam
un parklajumiem.

Ja stikla izstradajums visaptverosi noklats ar krasu, tas var ietekmét materiala noteikSanu
un SkiroSanu.

Plastmasas etiketes jalieto tikai nepiecieSamibas gadijuma.

Pasliméjosas un lielas termosarukuma etiketes (s/eeves) noteiktos apstaklos var
ietekmét stikla SkiroSanu un apstrades procesu.

AIZVAKOJUMS

No feromagnétisku metalu sakauséjumiem izgatavots aizvakojums viegli atdalams
magnétiskas SkiroSanas procesa.

No plastmasas un aluminija izgatavotu aizvakojumu ar1 var atdalit, ta neietekméjot stikla
kausésanu. )

Jaizvairas no keramikas korkiem (vai vakiem) un aizbazniem ar keramikas vai porcelana
komponentém, kas var radit nevélamus piejaukumus parstradajamam stiklam.
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MATERIALS .

a Jaizmanto aluminijs, kas satur tikai krasaino metalu (non-ferrous metal) komponentes, lai
noveérstu materiala piesarnojumu (contamination) parstrades procesa.

leteicams monomateriala iepakojums (mono-material packaging), kas izgatavots tikai no
alummnija komponentém.

Materidla parklajums ar laku neietekmé konvencialo parstrades procesu.

-

g Kompozitmaterialu sastava eso$o aluminiju (pieméram, kombinacija ar plastmasu) parasti
nav iespéjams kvalitativi parstradat (high-quality recycling).

o

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

a Materials ar reljefspiedumu negativi neietekme parstrades procesu.
Druka tiesSi uz iepakojuma veicama ar EUPIA atzitam krasam un parklajumiem. )
g Neatbilstosu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizéja materiala kvalitati.
Jaizvairas no PVC etiketém, kas var apgritinat aluminija parstrades procesu. )
AIZVAKOJUMS

a leteicams no aluminija izgatavots aizvakojums, ko var parstradat kopa ar pamatmaterialu.

Plastmasas aizvakojumam jabat atdaldmam no izstradajuma pirms izlietota iepakojuma
izmesSanas vai SkiroSanas procesa laika.
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DEKORATIVS
KOMPONENTS

MATERIALS

AlIZVAKOJUMS
(VAKS)

Izmantojami tikai feromagnétisku metalu sakauséjumi, lai novérstu materiala piesarnojumu
(contamination) otrreizéja parstrade.

Materiala parklajums ar laku neietekmé konvencialo parstrades procesu.

MATERIALS @

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Materials ar reljefspiedumu negativi neietekmé parstrades procesu.
Druka tieSi uz iepakojuma veicama ar EuPIA atzitam krasam un parklajumiem.

Papira komponentes (pieméram, etiketes) var drosi izmantot.

J
NeatbilstoSu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizéja materiala kvalitati.
Jaizvairas no PVC etiketém, kas var apgratinat materiala parstrades procesu.
J
AIZVAKOJUMS

Papira [Imlentes var lietot, ja adheziva kldjums (adhesive applications) neveicina
problematisku lipeklu (stickies) izveidi™.

Svarigi lietot atbilstoSus adhezivus, kas parstrades procesa neizraisa problematisku
lipeklu izveidi®™.
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\ b
VISPARIGI 5 .r‘ )

Jaatzime, ka tikai uz atseviski savakto flek-
siblo aluminija iepakojumu var attiecinat ma-
terialu parstradi (material recycling) saskana
ar parstrades pasreizéjo struktdru, tamde| nav
ieklautas aluminija un plastmasas kompozit-
materiala folijas. Ja minétas folijas likvideé vai

1

izmet vieglaja frakcija, tad SkiroSanas procesa
tas atdala ka piesarnotajas un parasti novir-
za termiskai parstradei. Tadéjadi turpmakas
dizaina rekomendacijas attiecas uz tiru alu-
minija foliju un sagatavém, kas nav kompozit-
materiala sastava.

VISPARIGI

a Jaizmanto aluminijs, kas satur tikai krasaino metalu (non-ferrous metal) komponentes, lai
noveérstu materiala piesarnojumu (contamination) parstrades procesa.

Materials ar reljefspiedumu negativi neietekmé parstrades procesu.

Druka tieSi uz iepakojuma veicama ar EuPIA atzitam krasam un parklajumiem.

_J
8 Kompozitmateriadlu sastava esoso aluminiju (pieméram, kombinacija ar plastmasu) parasti
nav iespéjams kvalitativi parstradat (high-quality recycling)®.
Neatbilstosu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizé&ja materiala kvalitati.
J

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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MATERIALS AIZVAKOJUMS
(VAKS)
DEKORATIVS
KOMPONENTS
‘h..
MATERIALS

0 NeatbilstoSu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizéja materiala kvalitati.

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad var lietot silicija oksida (SiOXx) vai
aluminija oksida (Al,O,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’, kas bultiski neietekmé reciklata kvalitati.

Ja nepiecieSams, var lietot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite
material), kas sastav no dazadu veidu PE, pieméram LDPE, HDPE. Daudzslanu
kompozitmateriali ar nelielu PP apjomu ir parstradajami®.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja pamatmateriala blivums ir < 0,97 g/cm?3, t3dé&jadi
neietekméjot blivuma klasificésanu.

Ja nepiecieSams, var lietot EVOH barjerslani, ievérojot piemérojamas robezvértibas.”®

Pamatmateriala metalizacija (aluminija tvaiku parklajums) noteiktos apstak|os var
apgratinat skirosSanu", un turklat pasliktinat kvalitati reciklatam, iekrasojot to peléku.

8 Jaizvairas no materiala kombinésanas ar jebkuru citu plastmasu, jo piesarnos PE frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks,
CaCoO?3, ka arT putotaji (foaming agents), izraisot blivuma palielinadsanu lidz = 1 g/cm?3, var
apgratinat skiroSanu, jo materialu raksturojosa klasificéSana nav iesp&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC, PVC, PA, aluminiju® un EVOH™ (ja
parsniegti piemérojamie ierobezojumi) uzskatami par materialu parstradi traucgjosam
vielam, jo piesarno reciklatu.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materidlam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu
ietekmes uz vidi samazinasanu, minéto piedevu lietosana ir aizliegta visas ES valstis, sakot
ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materiala
SkiroSanu.
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DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

a Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EUPIA atzitas un neizplistosas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iespéjamo materiala piesarnojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisu vai glazéjosu krasu.

Ja izmanto etiketes, tad tas jaizgatavo no iepakojuma pamatmateriala, pieméram, HDPE,
LDPE, MDPE, LLDPE.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PE - bet no cita materiala - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala SkiroSanu.®

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades
ideala gadijuma ieteicams Tstenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

J
Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas Skiedras.
Ja nepiecieSams, var lietot no PP izgatavotas etiketes - ar nosacijumu, ka tas parklaj no
iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8
Partijas marké&juma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var Tstenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot marké@sanai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes
druku (ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.
g Jaizvairas no etiketém, kas nav izgatavotas PE, PP vai papira.
Liela izméra dekorativas komponentes, kas aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas,
ja izgatavotas no cita materiala ka PE, var apgratinat iepakojuma Skirosanu.®
Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
neveélamu materialu ieSkirosanu metala frakcija.
Drukas procesa jaizvairas no izplistosam krasam. )
AIZVAKOJUMS
a leteicams no plévei izmantota pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE,
izgatavots aizvakojums.
Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materidlam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.
No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PE frakciju®. .

PP aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no PET, PET-G, PS un PLA materidla aizvakojuma, jo veicina PE frakcijas
sekundaro piesarnojumu.

g Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, k3 ar1 pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

Piekauséjamas folijas, kas nav pilniba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >
5 um), var apgrutinat SkiroSanu.
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AlIZVAKOJUMS

MATERIALS

MATERIALS

leteicams: fleksibli PP izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgata-
voti no bezbarjeru PP monomateriala (monomaterial).

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad lieto silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (Al,0,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’, kas butiski neietekmé reciklata kvalitati.

J

Ja nepiecieSams, var izmantot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite mate-
rial), kas sastav no dazadu veidu PP, pieméram, OPP, BOPP. Daudzslanu kompozitmateriali
ar nelielu PE apjomu ir parstradajami®.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja pamatmateriala blivums ir < 0,97 g/cm?, tadgjadi
neietekméjot blivuma klasificésanu.

Ja nepiecieSams, var izmantot EVOH barjerslani, ievérojot piemérojamas robezvertibas.®

Pamatmateriala metalizacija (aluminija tvaiku parklajums) noteiktos apstak|os var
apgratinat skirosanu", un turklat pasliktinat kvalitati reciklatam, iekrasojot to peléku.

Jaizvairas no savienojumiem ar citam plastmasam, jo piesarno PP frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks, CaCO?3,
ka arT putotaji (foaming agents), izraisot blivuma palielind3anu I1dz = 1 g/cm3, var apgratinat
SkiroSanu, jo materialu raksturojosa klasificéSana nav iesp&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC, PVC, PA, aluminiju® un EVOH® (ja
parsniegti piemérojamie ierobezojumi) uzskatami par materialu parstradi traucgjosam
vielam, jo piesarno (contaminate) reciklatu.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materidlam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu

ietekmes uz vidi samazinasanu, minéto piedevu lietoSana ir aizliegta visas ES valstis, sakot
ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materiala
SkiroSanu.
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DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

a Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EuPIA atzitas un neizplistoSas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iespéjamo materiala piesarnojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisu vai glazé&josu krasu.

Ja izmanto etiketes, tas jaizgatavo no iepakojuma pamatmateriala PP.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PP - bet no cita materiala - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala SkiroSanu.®

Partijas marké&juma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades
ideala gadijuma ieteicams Tstenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

J
Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas Skiedras.
NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PE izgatavotas etiketes - ar nosacijumu, ka tas
aptver no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8
Partijas markéjuma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var istenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot marké@3sanai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes
druku (ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.

g Jaizvairas no etiketém, kas nav izgatavotas PE, PP vai papira.
Liela izméra dekorativas komponentes, ja aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas,
un visaptverosas termosarukuma etiketes, kas nav izgatavotas no PP materiala, var
apgratinat iepakojuma SkiroSanu.®
Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
nevélamu materialu ieSkiroSanu metala frakcija.
Drukas procesa jaizvairas no izplistosam krasam. ]
AIZVAKOJUMS

a leteicams, ka aizvakojums izgatavots no pléves pamatmateriala.
Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materialam viegli jdatdalas bez jebkadam atliekam.

No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PP frakciju®.

PE aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no PET, PET-G, PS un PLA materiala aizvakojuma, jo veicina PP frakcijas sekundaro
piesarnosanu.

g Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, ka ar1 pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

Piekausejamas folijas, kas nav pilntba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums
> 5 um), var apgratinat Skirosanu.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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Razosana izmanto izejvielas, kas iegitas no skuju un lapu koku koksnes.

leteicams lietot materialu bez parklajuma un bez laminéta slana, tadejadi vienkarsojot
Skiedru sadalisanos un novérsot piesarnojumu (contamination).

Materialu ar vienpuséju plastmasas parklajumu jeb plastmasas laminatu (p/astic laminate)
var parstradat, ja Skiedru saturs ir > 95 %.

Mineralpildvielas, pieméram, kaolinu, talku un kalcija karbonatu, ka art titdna dioksidu
(baltais pigments) un cieti, var pievienot materialam razoSanas procesa, jo nav batiskas
ietekmes uz turpmako parstradi. )

Skiedras no nekoksnainiem augiem, piemé&ram, kanepes, zale, kokvilna utt,, ir alternativas
izejvielas, kas potenciali var ietekmét papira parstradi, tomér nelielos apjomos uzskatamas par
nekritisku faktoru parstrades procesam.

Vienpuséju plastmasas parklajumu jeb laminatu var lietot gadijumos, ja materiala Skiedru saturs
ir starp 95 % un 85 %.

Materials ar abpuséju plastmasas parklajumu vai vaska parklajumu, silikonizéts papirs
un mitrumizturigs papirs negativi ietekmé parstrades procesu, apgratinot materiala
parvérsanos Skiedrota stavoklr.

Vienpuséjs plastmasas parklajums jeb laminats nav lietojams, ja materiala Skiedru saturs ir
< 85 %.

PAPER
DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

leteicama minimala apdruka, lietojot EUPIA atzitas krasas. J

Adhezivie komponenti, pieméram, caurspidiga pléve t.s. lodziniem, etiketes u.c. plastmasas
sastavdalas, nav ieteicami. Minétie komponenti japieméro iepakojumam, lai bdtu iespéjams
viegli atdalit gan patérétajam, gan parstrades procesa.

Ja iepakojuma materialam pielietots metalizéjums, tad metalizétais laukums nav ieteicams
lieldks ka 60 % no iepakojuma virsmas.

Caurspidiga pléve, t.s. lodziniem u.c. plastmasas komponenti, kas nav viegli atdalami no
papira, ir traucéjosi materiali.

Mineralellu saturosas krasas var piesarnot sekundaras Skiedras (secondary fibres).

AIZVAKOJUMS

Papira Tmlentes var lietot, ja adheziva klajums (adhesive application) neveicina
problematisku lipeklu (stickies) izveidi?.

Svarigi lietot atbilstoSus adhezivus, kas parstrades procesa neizraisa problematisku lipek|u
izveidi®.

Janodrosina skavu un plastmasas lTmlentes atdaliSana parstrades procesa vai arl, ka gala
paterétajs veic minéto sastavdalu atdalisanu.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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Jaizmanto aluminijs, kas satur tikai krasaino metalu (non-ferrous metal) komponentes, lai
novérstu materiala piesarnojumu (contamination) parstrades procesa.

leteicams monomateriala iepakojums (mono-material packaging), kas izgatavots tikai no
aluminija komponentiem.

Materiala parklajums ar laku neietekmé konvencialo parstrades procesu. )

Kompozitmaterialu sastava esoso aluminiju (pieméram, kombinacija ar plastmasu) parasti
nav iespéjams kvalitativi parstradat (high-quality recycling).

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Materials ar reljefspiedumu negativi neietekmé parstrades procesu.

Druka tieSi uz iepakojuma veicama ar EUPIA atzitam krasam un parklajumiem.

J
NeatbilstoSu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizéja materiala kvalitati.
Jaizvairas no PVC etiketém, kas var apgratinat aluminija parstrades procesu.
J
AIZVAKOJUMS

leteicams no aluminija izgatavots aizvakojums, ko var parstradat kopa ar
pamatmaterialu.

Plastmasas aizvakojumam jabat atdalamam no izstradajuma pirms izlietota iepakojuma
izmesanas vai SkiroSanas procesa laika.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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leteicams: PE izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgatavoti no
bezbarjeru PE monomateriala (mono-material).

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad lieto silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (Al,O,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainiem izstradajumiem, kas buatiski neietekmé reciklata kvalitati.

J

Ja nepiecieSams, var izmantot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite ma-
terial), kas satur dazadu veidu PE, pieméram, LDPE, HDPE. Daudzslanu kompozitmateriali
(Multi-layer composite material) ar nelielu PP apjomu ir parstradajami®.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja galvena materiala blivums ir < 0,995 g/cm?3, ta
neietekméjot blivuma klasificésanu.

Pamatmateriala metalizacija (aluminija tvaiku parklajums) noteiktos apstak|os var
apgratinat skirosanu”, un turklat pasliktinat kvalitati reciklatam, iekrasojot to peléku.

Jaizvairas no materidla kombinésanas ar PS, PVC, PLA, PET un PET-G, jo piesarno PE
frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks, CaCO?3,
ka ar1 putotaji (foaming agents), izraisot blivuma palielind$anu lidz = 0,995 g/cm?, var
apgratinat skirosanu, jo materialu raksturojosa klasificésana nav iespé&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC, PA un PE-X uzskatami par materialu
parstradi traucéjosam vielam, jo piesarno (contaminate) reciklatu. Aluminija komponenti,
ja metala slana biezums parsniedz 5 um, var ietekmét iepakojuma skirosanu. Tamdé|
jaizvairas no aluminija barjerlaminatiem (ABL) ar PE/ALU/PE struktdru.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materialam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu
ietekmes uz vidi samazinasanu, minéto piedevu lietoSana ir aizliegta visas ES valstis, sakot
ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazétas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materialu
SkiroSanu.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM



DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EUPIA atzitas un neizpliistosas (non-bleeding)
krasas, lai noverstu iesp&jamo materiala piesarnojumu (contamination).

leteicama ir minimala apdruka ar gaisu vai glazéjosu krasu.

Ja izmanto etiketes, tas jaizgatavo no izstradajuma pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE,
MDPE, LLDPE.

Var lietot art no PE izgatavotas veidnu etiketes (in-mould labels). Tomér augsta drukas
pakape (degree of printing) jeb liels apdrukas laukums ir negativs faktors etiketes parstradei
kopa ar pamatmaterialu.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PE - bet no cita materiala - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala skiroSanu.®

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades ideala
gadijuma ieteicams Tstenot ar reljefspeidi vai lazerdruku. )

Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas reciklatu
piesarnojosas skiedras.

NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PP, OPP un PET izgatavotas etiketes - ar nosacijumu,
ka tas aptver no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8

Visam etiketém, kas nav izgatavotas no PE materiala, jabut atmazgajamam ar adeni, lai
nodroSinatu atdaliSanu no PE, neatstajot limes paliekas.

Partijas markéjuma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var istenot ar minimalu
tieSo druku, lietojot mark&3anai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes druku (ink-jet),
izmantojot partikai nekaitigas krasas.

Ar Gdeni neatmazgajamas citu materialu etiketes var negativi ietekmét PE frakcijas
skiroSanu vai reciklata kvalitati.
Jaizvairas no PVC materiala etiketém - art ar ddeni atmazgajamam.

Liela izméra dekorativas komponentes, kas aiznem vairak kad 50 % no iepakojuma virsmas
un nav izgatavotas no PE materiala, var apgratinat iepakojuma Skirosanu.®

Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
nevélamu materialu iesSkiroSanu metala frakcija.

Drukas procesa jaizvairas no izplistosam krasam. )

AIZVAKOJUMI

leteicams no izstradajuma pamatmateriala, pieméram, HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE,
izgatavots aizvakojums.

leteicams aizvakojums bez papildus slaniem (/iners). Ja nepiecieSams, var papildinat ar
EVA vai TPE slaniem.

Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materidlam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.

No PE un PP plastmasas laminatiem (p/astic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PE frakciju®. )

PP aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no PET, PET-G, PS un PLA materialu aizvakojuma, jo veicina PE frakcijas
sekundaro piesarnojumu.

Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, k3 ari pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

No citiem materialiem izgatavoti dozatori (Tpasi ar stikla un metala atsperém) art uzskatami
par traucéjosiem skiroSanai.

Piekauséjamas folijas, kas nav pilniba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >
5 um), var apgratinat sSkiroSanu. )

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM

48



_3.4.3. oo _D

49

MATERIALS

DEKORATIVS
KOMPONENTS

O

AIZVAKOJUMS
’ (KORKIS)

MATERIALS

leteicams: PP izstradajumi bez krasu pigmentiem - caurspidigi - vai balti un izgatavoti no
bezbarjeru PP monomateriala (mono-material).

Ja nepiecieSams uzlabot materiala barjeripasibas, tad lieto silicija oksida (SiOx) vai
aluminija oksida (Al,0,) parklajumus vai ar plazmu uzklata oglekla parklajumu (carbon
plazma coating)’ tikai krasainiem izstradajumiem, kas batiski neietekmé reciklata kvalitati.

Ja nepiecieSams, var izmantot daudzslanu kompozitmaterialu (multi-layer composite
material), kas satur dazadu veidu PP, pieméram, OPP, BOPP.

Daudzslanu kompozitmateriali ar nelielu PE sastavdalu apjomu ir parstradajami®.

Piedevas (Additives) var pievienot, ja galvena materiala blivums ir < 0,995 g/cm?3, ta
neietekméjot blivuma klasificésanu.

Pamatmateriala metalizacija (aluminija tvaiku parklajums) noteiktos apstak|os var
apgratinat skirosanu™, un turklat pasliktinat kvalitati reciklatam, iekrasojot to peléku.

Jaizvairas no materiala kombinésanas ar PS, PVC, PLA, PET un PET-G, jo piesarno PP
frakciju.

Kimiskajos procesos lietotas materiala blivumu mainosas piedevas, pieméram, talks,
poliolefins (filled polyolefin / FPO), CaCO?3, ka ari putotaji (foaming agents), izraisot
blivuma palielinasanu lidz = 0,995 g/cm?3, var apgriatinat skirosanu, jo materialu
raksturojosa klasificéSana nav iespé&jama.

Barjerslanu materiali vai kompozitmateriali ar PVDC un PA uzskatami par materialu
parstradi traucéjosam vielam, jo piesarno (contaminate) reciklatu.

Aluminija komponenti, ja metala slana biezums parsniedz 5 um, var ietekmét iepakojuma
skirosanu. Tamdé| jaizvairas no aluminija barjerlaminatiem (ABL) ar PP/ALU/PP struktaru.

Oksonoardamo (Oxo-degradable) piedevu pievienoSana materidlam iespaido reciklata
kvalitati, un, saskana ar ES Direktivu 2019/904 par konkrétu plastmasas izstradajumu
ietekmes uz vidi samazinasanu, minéto piedevu lietoSana ir aizliegta visas ES valstis, sakot
ar 2021. gadu.

Tumsas krasvielas var negativi iespaidot reciklata kvalitati.

Krasvielas, bazetas uz melno oglekli (carbon black), var negativi ietekmét materialu
SkiroSanu. )

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Ja druka tiesi uz iepakojuma, tad jalieto EUPIA atzitas un neizpliistosas (non-bleeding)
krasas, lai novérstu iesp&jamo piesarnojumu (contamination).

Ja izmanto etiketes, tas jaizgatavo no izstradajuma pamatmateriala PP.

Var lietot arT no PE izgatavotas veidnu etiketes (in-mould labels). Tomér augsta drukaSanas
pakape (degree of printing) jeb liels apdrukas laukums, ir negativs faktors etiketes
parstradei kopa ar pamatmaterialu.

Ja dekorativie komponenti nav izgatavoti no PP - bet no cita materiala - tad nav vélams
parklat vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, lai neietekmétu pamatmateriala SkiroSanu.®

Partijas markéjuma (Batch coding) un deriguma termina (best-before date) norades ideala
gadijuma ieteicams Tstenot ar reljefspiedi vai lazerdruku.

J

Mitrumizturiga papira etiketes ir labakas ka konvencialas papira etiketes, jo neatdalas
reciklatu piesarnojosas Skiedras.

NepiecieSamibas gadijuma var lietot no PE un PET izgatavotas etiketes - ar nosacijumu, ka
tas aptver no iepakojuma virsmas ne vairak ka 50 %.8

Visam etiketém, kas nav izgatavotas no PP vai PE materialiem, jabat atdalamam un
atmazgajamam ar Gdeni, lai nodroSinatu atdaliSanu no PP, neatstajot Imes paliekas.

Partijas markéjuma un deriguma termina norades vajadzibas gadijuma var Tstenot ar
minimalu tieSo druku, lietojot markésanai (coding) citu panémienu, pieméram, tintes druku
(ink-jet), izmantojot partikai nekaitigas krasas.

Ar Gdeni neatmazgajamas citu materialu etiketes var negativi ietekmét PP frakcijas
SkiroSanu vai reciklata kvalitati.

Jaizvairas no PVC materiala etiketém - art ar Gdeni atmazgajamam.

Liela izméra dekorativie komponenti, ja aiznem vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas,
kas nav izgatavoti no PP materiala, var apgratinat iepakojuma SkiroSanu.®

Metalu vai aluminiju saturoSie adhezivie materiali (slana biezums > 5 um) var izraisit
nevélamu materialu ieskiroSanu metala frakcija.

Drukas procesa jaizvairas no izplistosam krasam.

AIZVAKOJUMS

leteicams no izstradajuma pamatmateriala PP izgatavots aizvakojums.

leteicams lietot aizvakojumu bez papildus slaniem (/iners). Ja nepiecieSams, var papildinat
ar EVA vai TPE slaniem.

Ja lieto piekauséjamu foliju, tad materialam viegli jaatdalas bez jebkadam atliekam.

No PE un PP plastmasas laminatiem (plastic laminates) izgatavots fleksibls aizvakojums
nelielos daudzumos sader ar PP frakciju®.

PE aizvakojums lielos daudzumos var izraisit piesarnojumu.®

Jaizvairas no citu materialu aizvakojuma, pieméram, PET, PET-G, PS un PLA, jo iesp&jams PP
frakcijas sekundars piesarnojums.

Metali, termoreaktivi (thermosets), EPS, PVC, ka ari pilntba neatdalama pléve un silikons
uzskatami par traucéjosam vielam.

Piekauséjamas folijas, kas nav pilniba atdalamas un satur aluminija dalinas (slana biezums >
5 um), var apgratinat SkiroSanu.

No citiem materialiem izgatavoti dozatori (Tpasi ar stikla un metala atsperém) art uzskatami
par traucgjoSiem Skirosanai. )

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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Jaizmanto aluminijs, kas satur tikai krasaino metalu (non-ferrous metal) komponentes,
lai noverstu materiala piesarnojumu (contamination) parstrades procesa.

leteicams monomateriala iepakojums (mono-material packaging), kas izgatavots tikai
no aluminija komponentiem.

Materiala parklajums ar laku neietekmé konvencialo parstrades procesu.

Aerosolu trauku (balonu) parstradé nepiecieSams papildus posms, kas nav pietiekoSi
izdevigi.

leteicami aerosolu baloni bez oglidenraza bazes propelenta.

Izsmidzinatajus ar stikna smidzinataju - atkartoti uzpildamus un propelentu brivus -

var lietot ka alternativu aerosolu baloniem ar nosacijumu, ka citu materialu, pieméram,
plastmasas, atseviSkas sastavdalas var viegli atdalit parstrades procesa.

Sastavdalas, kas izgatavotas no citiem materialiem, pieméram, ‘ Widget’ slapekla
lodites (nitrogen balls) alus skardeném, plastmasas korki un ventila korki, jalieto tikai
nepiecieSamibas gadijumos.

Aerosolu trauki (baloni) ar ogludenrazu bazes propelentu un augstu atlieku saturu
uzskatami par 1pasi problematiskiem parstradei.

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

Materialam ar reljefspiedumu nav negativa ietekme uz parstrades procesu.

Druka tieSi uz iepakojuma veicama ar EUPIA atzitam krasam un parklajumiem.

J
NeatbilstoSu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizéja materiala kvalitati.
Jaizvairas no PVC etiketém, kas var apgratinat parstrades procesu.
J
AIZVAKOJUMS

leteicams no aluminija izgatavots aizvakojums, ko var parstradat kopa ar
pamatmaterialu.

Plastmasas aizvakojumam jabat atdaldmam no izstradajuma pirms izlietotad iepakojuma
izmesanas vai SkiroSanas procesa laika.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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MATERIALS

g Tikai feromagnétiska metala (sakausejuma) materials, lai novérstu piesarnojumu
(contamination) otrreizéja parstradeé.

Materiala parklajums ar laku neietekmé konvencialo parstrades procesu.

Aerosolu trauku (balonu) parstradei nepiecieSams papildus posms, kas nav pietiekosi
izdevigi.

leteicami aerosolu baloni bez oglidenraza bazes propelenta

8 Aerosolu trauki (baloni) ar ogludenrazu bazes propelentu un augstu atlieku saturu
uzskatami par 1pasi problematiskiem parstradei.

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

g Materialam ar reljefspiedumu nav negativa ietekme uz parstradi.

Druka tiesi uz iepakojuma veicama, lietojot EUPIA atzitas krasas un parklajumus.

Papira komponentus (pieméram, etiketes) var drosi lietot.

8 NeatbilstoSu krasu lietoSana var pasliktinat otrreizéja materiala kvalitati.

Jaizvairas no PVC etiketém, kas var apgratinat parstrades procesu.

AIZVAKOJUMS

g leteicams feromagnétiska metala (sakauséjuma) aizvakojums, ko iespéjams parstradat
kopa ar pamatmaterialu.

Plastmasas aizvakojumam jabut atdalamam no izstradajuma pirms izlietota iepakojuma
izmesSanas vai SkiroSanas procesa laika.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
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MATERIALS

Razosana izmanto izejvielas, kas iegltas no skuju un lapu koku koksnes.

leteicams lietot materialu bez parklajuma un bez laminéta slana, ta vienkarsojot Skiedru
sadaliSsanos un novérsot materiala piesarnojumu (contamination).

Materialu ar vienpuséju plastmasas parklajumu jeb plastmasas laminatu (pl/astic laminate)
var parstradat, ja Skiedru saturs ir > 95 %.

Mineralpildvielas, pieméram, kaolinu, talku un kalcija karbonatu, ka ar1 titana dioksidu
(baltais pigments) un cieti, var pievienot materialam razoSanas procesa, jo nav butiskas
ietekmes uz turpmako parstradi.

Skiedras no nekoksnainiem augiem, pieméram, kanepes, zale, kokvilna utt., ir alternativas
izejvielas, kas potenciali var ietekmét papira parstradi, tomér nelielos apjomos uzskatamas par
nekritisku faktoru parstrades procesam.

Vienpuséju plastmasas parklajumu jeb laminatu var lietot gadijumos, ja materiala Skiedru saturs
ir starp 95 % un 85 %.

Materials ar abpuséju plastmasas parklajumu vai vaska parklajumu, silikonizéts papirs
un mitrumizturigs papirs negativi ietekmé parstrades procesu, apgrutinot materiala
parvérsanos Skiedrota stavoklr.

Vienpuséjs plastmasas parklajums jeb laminats nav lietojams, ja materiala Skiedru
saturs ir < 85 %. )

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

leteicama minimala apdruka, lietojot EUPIA atzitas krasas. J

Adhezivie komponenti, pieméram, caurspidiga pléve t.s. lodziniem, etiketes u.c.
plastmasas sastavdalas, nav ieteicami. Minétie komponenti japieméro iepakojumam, lai
bltu iespé&jams viegli atdalit gan patérétajam, gan parstrades procesa.

Ja iepakojuma materialam lietots metaliz€jums, tad metalizétais laukums nav ieteicams
lielaks ka 60 % no iepakojuma virsmas.

Caurspidiga pléve, t.s. lodzini u.c. plastmasas komponenti, kas nav viegli atdalami no
papira, ir traucéjosi materiali.

Mineralellu saturosas krasas var piesarnot sekundaras Skiedras (secondary fibres).

AIZVAKOJUMS

Papira lTmlentes var lietot, ja adheziva klajums (adhesive application) neveicina
problematisku lipeklu (stickies) izveidi®.

Svarigi lietot atbilstoSus adhezivus, kas parstrades procesa neizraisa problematisku lipek|u
izveidi®,

Lietojot skavas un plastmasas [imlentes, janodroSina to atdaliSana parstrades procesa vai
arl, ka gala patérétajs veic minéto sastavdalu atdaliSanu.
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WA KOMPOZITMATERIALA KARBAS
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MATERIALS

a Skidruma iepakojuma - dzerienu karbu (beverage cartons) materiala slanu struktarai
jaatbilst standarta kompozitmaterialam, t.i. PE-papirs-PE vai PE-papirs-PE-aluminijs-PE,
lai nodroSinatu skaidru identificéSanu parstrades plidsma®.

Materiali ar vienpuséju un abpuséju plastmasas parklajumu neietekmé parstradi, jo
kompozitmaterialu karbas projektétas specializétam procesam.

Razojot papiru, standarta piedevas (additives) - tadas ka kaolins, talks un kalcija
karbonats, ka ar titana oksids un ciete - var pievienot, tomér skiedru apjoms
proporcionali samazinasies parstrades procesa.

Nekoksnainu augu Skiedras, pieméram, kanepes, zale un kokvilna, var samazinat skiedru
apjomu parstrades procesa un lietojamas tikai nepiecieSamibas gadijuma.

g Jaizvairas no iepakojuma, kas papildinats ar aréjo parklajumu, pieméram, metalizétu PET
plévi, ta ietekméjot SkiroSanu.
Jaizvairas no mitrumizturigdm komponentém, jo var apgratinat materiala parvérsanos
Skiedrota stavoklr.

DEKORATIVIE UN CITI KOMPONENTI

a Viegli atdalamie no HDPE un PP izgatavotie komponenti neietekmé parstrades procesu.

Drukai jalieto tikai EUPIA atzitas krasas. )

g Metalizétas virsmas vai parklajumi, kas ietekmé materiala noteikSanu ar NIR
spektrometru, var apgratinat SkiroSanas procesu.

Mineralellu saturosas krasas var izraisit sekundaro Skiedru (secondary fibres)
piesarnojumu (contamination). )

AIZVAKOJUMS

a Plastmasas aizvakojumu, kas izgatavots no HDPE vai PP, var atdalit parstrades procesa. J
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DIZAINA REKOMENDACIJAS
DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM
(izstrades procesa)

Atbilstosi FH Campus Wien izstradatajam jiem iepakojuma veidiem kopuma paslaik
Aprites iepakojuma dizaina vadlinijam, re- pieejamas mazak specifiskas rekomendaci-
komendacijas arvien tiek paplasindtas ar jas, tapeéc noradttas tikai konkrétas rekomen-
citiem iepakojuma veidiem. Talak sekojosa- dacijas vai art kritériji, no kuriem jaizvairas.

PAPIRA CILINDRI / APALAS KARBAS

a leteicams cilindram pievienot péc iespéjas mazak neskiedru materialu sastavdalas, to vieta,
pieméram, lietojot vaku un pamatni no papira. Ja materiala Skiedru saturs parsniedz 95 %",
tad japarbauda parstradajamibas un regeneracijas iespéjas.

g Vairuma gadijumu papira kompozitmaterialu izstradajumi satur aluminija barjerslani
un plastmasas kompozitu. Tamdé| kompozitmaterialu cilindri parasti nav pieméroti
parstradasanai. Turklat, ja cilindra pamatne vai vaks izgatavoti no skarda, minétas
sastavdalas caur SkiroSanas linijas magnétisko separatoru (magnetic separator) nonak
metala plusma, talak parstradajot tikai metalu. Ja papira Skiedru saturs ir mazaks ka 95 %
un materials ir abpuséji parklats vai parklats ar vasku (parafinu), vai impregnéts, tad rodas
strukturali ierobezojumi parstrades procesa.

DIZAINA REKOMENDACIJAS DAZADIEM IEPAKOJUMA VEIDIEM (izstrades procesa)
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SPAINI UN TVERTNES /
KONTEINERI

Spainus ieteicams izgatavot no monomateriala (mono-material). Parasti spainus, tvertnes,
konteinerus izgatavo no HDPE, PP vai skarda. Informaciju par konkrétiem materialiem
miné&tajiem izstradajumiem ieteicams skatit 3.2. sadala TRAUK| UN GLAZES.

Jaizvairas no metala rokturiem plastmasas spainiem u.c. lldzigiem izstradajumiem, jo apgratina
lielako izstradajumu manualo sSkiroSanu, bet mazakos izstradajumus ieSkiro metala frakcija
automatiskaja skirosana. Y

KANNAS

Kannas ieteicams izgatavot no monomateriala. Parasti kannas izgatavo no HDPE, PP
vai skarda. Dekorativo komponentu un aizvakojuma materialiem jaatbilst specifiskam
rekomendacijam, kas sniegtas 3.2. sadald TRAUKI UN GLAZES.

— o

Jaizvairas no Gdent neskistoSu sastavdalu adhézijas.
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0 Ja plastmasas izstradajumus izgatavo no PET monomateriala, uzskatams, ka 100 % PET piemit

X

BLISTERI

Labs parstradajama iepakojuma risindjums ir blisters, kas sastav no monomateriala
(mono-material), pieméram, pamatnes un vaka dalas izgatavojot no plastmasas vai
kartona.

Cietiem kartona blisteriem jaizmanto tikai vienpuséji parklats materials ar Skiedru saturu
> 95 %', Plastmasas un papira kombinésana blistera iepakojuma pielietojama tikai tad, ja
sastavdalas ir viegli atdalamas.

J
Jaizvairas no blisteriem, kas izgatavoti no PET, PVC un PS, jo nav parstradajami vai izraisa
nevélamu piesarnojumu (contamination).
Jaizvairas no metala un plastmasas kompozitiem vai kombinétiem materialiem, jo
atseviskus materialus nevar parstradat augsta kvalitaté.

J

PET IZSTRADAJUMI

labas parstrades Tpasibas. PET pléve vai plastmasas pléve (ar blivumu mazaku par 1 g/m3),

ko var atdalit parstradg, ir piemérota aizvakosanai. Ja lieto plastmasas etiketes, tad materiala
blivumam arT jabat mazakam par 1 g/m?3, un etiketei janosedz péc iespéjas mazaks laukums, lai
negativi neietekmétu materiala skirosanu. )

PET izstradajumi no daudzslanu materialiem nav pieméroti parstradei augsta kvalitate.
Turklat PET modifikacijas, pieméram, PET-G, C-PET, PET ar LDPE, negativi ietekmé
termoformeéta PET parstradi. Tamdé| jaizvairas no kompozitiem ar citam plastmasam,
pieméram, PE, PLA, PVC, PS. Tapat art uzsiicosais slanis (suction liners) jeb mitrumu
absorbéjosais slanis - seviski, ja stingri savienots ar pamatformu, apgratina PET
izstradajumu parstradi. Jaizvairas no etiketém ar materiala blivumu > 1 g/m3, ka ari papira,
kas satur bisfenolu A (Bisphenol A), etiketém un mitrumneizturiga papira etiketém.'®

J
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PET PLEVE

a Tikai atseviskos gadijumos PET plévi var klasificét ka dalu no parstradajama iepakojuma
sistémas (packaging system), pieméram, fleksibls aizvakojums PET izstradajumiem
atbilstosi Petcore Europe rekomendacijam.

J

g Plevi fleksiblam iepakojumam neparstrada sakara ar materiala un apjoma ierobezojumiem, un
tamdé| dizaina rekomendacijas nav definétas.

J

Ny TIKLI

a Tiklus var izgatavot no dazadiem materidliem, un visbiezak tie sastav no PE, EPS vai
celulozes. Tamdé| to parstradajamiba atkariga no pamatmateriala, ka ari saistita ar
SkiroSanas tehniskajiem apstakliem - seviski maza izméra tikli sarezgi Skirosanu lidz pat
noraidisanai.

Ja lieto tiklus iepakosSanai, svarigi izvéléties plasi izplatitu materialu, pieméram PE, ka art
esosSu piemérotu parstrades struktdru. Turklat aizvakojums, skavas un mark&juma etiketes
utt. jaizgatavo no tikla materiala.

g Jaizvairas no metéala skavam un atdalamam mazam detalam, ka arT citam nesaderigu
materialu sastavdalam, - sk. specifiskas rekomendacijas par materialiem 3.3. sadala
FLEKSIBLAIS IEPAKOJUMS.
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SALOKAMAS PLASTMASAS KARBAS

a Salokamas plastmasas karbas biezi izgatavo no PET vai PP; specifikas rekomendacijas
materialiem var atrast 3.2. sadala TRAUKI UN GLAZES. Uzklatas Iimvielas (Applied
adhesives) un etiketes japieméro pamatmaterialam, un jasamazina druka tiesi uz
iepakojuma I[1dz minimumam.

KOKA IEPAKOJUMS

Jaizvairas no citu materialu papildelementiem, pieméram, metala skavam un pievienotam
plastmasas dalam. Savacot koka iepakojumu, materiala specifisko Tpasibu de| iesp&jams
atgdt tikai zemakas kvalitates materialu.”
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FORMETAS CELULOZES
MASAS IEPAKOJUMS

a Kompozitam, kam raksturiga tikai dal€ja mitrumizturiba, pielaujama komponensu
papildus apstrade. Uzklatas ItTmvielas (Applied adhesives)® nedrikst izraisit
problematiskus lipeklus (stickies), un ieteicams etiketes izgatavot no papira.

g Spéciga mitruma izolacija® var negativi ietekmét parstradi.

MAISS KARBA i -

0 Maiss karba (Bag-in-box) ir kombinéts iepakojums, kas sastav no fleksibla maisa un
salokamas karbas (izgatavo no gofréta kartona). Minétajam iepakojuma veidam specifiskas
rekomendacijas apkopotas 3.3. sadala FLEKSIBLAIS IEPAKOJUMS (FLEXIBLE PACKA-
GING), t.sk. 3.3. sadalas 3.3.2. punkta PE, un 3.6. sadala SALOKAMAS PAPIRA / KARTONA
KARBAS.

Minéta iepakojuma parstradajamiba atkariga no galapatérétaja ricibas - vai atdalis
kombinéta iepakojuma sastavdalas vienu no otras un atseviski izmetis. Ja iepakojumu
pareizi sadalls un izmetis, tad var uzskatit, ka kartona materialu un maisa plévi (atkarigs
no izmantotad materiala) varés parstradat, ja atbildis parstradajama iepakojuma
rekomendacijam.

g Jaizvairas no neliposam mazam dalam un plastmasas nesaderigam kombinacijam (skatit
materialam specifisko informaciju 3.3. sadala FLEKSIBLAIS IEPAKOJUMS).
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ATSAUCES / GLOSARIJS

1 Pasreizéjos iznémumos, kas attiecinami uz personigas un majsaimniecibas kopsanas lidzekliem,
pamatojoties uz Eiropas PET Pude|u Platformas (EPBP, 2019) prasibam, noteikts, ka atlauts iepakojums
ar plastmasas termosarukuma etiketi (s/eeves) un dubulto perforaciju, pievienojot informaciju par
iepakojuma atdaliSsanu (noteikumi spéka lidz 2022. gadam). Turklat pielaujams iznémums, ja empirisku
pétijumu rezultata pieradits, ka procentuali daudz lietotaju atdala atseviski iepakojuma komponentus
(packaging components).

2 Ja dekorativi komponenti sedz vairdk ka 50 % no iepakojuma virsmas, japierada iepakojuma materiala
Skirojamiba, lai uzskatitu par parstradajamu.

3 Caurspidiga pamatmateriala gadijuma var mainities krasa.
4 EVOH (Ethylene Vinyl Alcohol Copolymer - etiléna vinilspirta kopolimérs) barjeras proporcijas un forma,
neparsniedzot noteiktu vértibu, var atskirties katram iepakojumam. Detalizéta informacija atrodama

RecyClass vietné.

5 Informacija par adhezivu parstradajamibu paslaik sakta parskatit, un tiks publicéta FH Campus Wien
nakosaja Rekomendacijas aprites iepakojuma dizainam versija.

6 Atskirigi secinajumi japarskata atseviski katram gadijumam.
7 Caurspidiga pamatmateriala gadijuma var mainities krasa.

8 Ja dekorativie komponenti sedz vairak ka 50 % no iepakojuma virsmas, SkiroSanas testa japierada
iepakojuma Skirojamiba, lai uzskatitu par parstradajamu.

9 Jautajums par precizu PP satura ierobezojumu joprojam tiek diskutéts.

10 EVOH (Ethylene Viny! Alcohol Copolymer - etiléna vinilspirta kopolimérs) barjeras proporcijas un forma,
neparsniedzot noteiktu vértibu, var atSkirties katram iepakojumam. Detalizéta informacija atrodama
RecyClass vietné.

1 Jaatzimé, ja metalizacija istenota laminata starpslanim, tad nav negativas ietekmes uz SkiroSanu.

12 Specifiskas prasibas un rekomendacijas adhezivu lietoSanai paslaik péta atseviska FH Campus Wien darba
grupa Focus Group Recycling-Ready Adhesives.

13 Katra rdpnica iesp&jams atskirigs SkiroSanas process.

14 Minimala Skiedru satura robezvértibas var atskirties dazadu valstu noteiktajas prasibas (pieméram,
Austrija noteikts, ka materiala Skiedru saturs ir vismaz 80 %). Informaciju par papira iepakojuma tehnisko
parstradajamibu publicé CEPI (Confederation of European Paper Industries) - Eiropas Papirrlpniecibas
konfederacija - plasak skatit: https./www.twosides.info/UK/cepi-publish-paper-based-packaging-
recyclability-Guidelines/

15 Informacija par mitrajiem skidinatajiem paslaik sakta parskatit. Nemot véra, ka FH Campus Wien pastavigi
atjauno Rekomendacijas aprites iepakojuma dizainam, parstradajamibas klasifikacija var atskirties.

16 Jaunako informaciju par termoforméta PET iepakojumu gatavo Petcore Europe, un ta pieejama tiessaiste.

17 Nav attiecinams uz iepakojumu specializétam un smagam kravam, kuram noteikti atseviski transportésanas
droSibas noteikumi.

ATSAUCES
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Atpakal

AA blocker -

AA blol,(étéjs = acetaldehida (AA) blokétajs - tehnologiska piedeva plastmasu razosanas
procesa, kas novérs acetaldehida parnesi no polietileéntereftalata - PET uz partikas produktiem.

Additive -

Piedeva - viela, ko pievieno nelielos daudzumos materialam, nodroSinot vai uzlabojot noteiktas
Tpasibas; pieméram, plastmasu razosana pievieno izejvielu sajaukSanas (compounding) process;
piedevas: plastifikatori, krasvielas, pildvielas, stabilizatori.

Adhesive application -
Adheziva kléjums = jeb [Tmes vai adhézijas uzlabosanas agenta pielietojuma veids.

Al203 -

A|203 (kim. form.) - aluminija oksids - izmanto plastmasu parklasanai, uzlabojot materiala
barjeripasibas: uztvaicé pamatnei 1pasi plana karta; var izmantot iepakojuma plévei un stingram
iepakojumam (rigid packaging).

Batch coding -

Partiias marl,(é§ana (kodé§ana / numuré§ana) = produkcijas, kas sarazota vai
iepakota noteiktos apstak|os, raksturojosi dati; izmantojot atbilstosas partijas kodu vai numuru, kas
pievienots iepakojumam, var noteikt produkcijas partiju un izsekot konkréto produktu no razosanas
[Tdz iepakosanai.

Best-before date -

DerTguma termil,1§ = datums, ar ko razotajs informé, ka partikas produkta, kas uzglabats
saskana ar temperatdras u.c. noradijumiem, kvalitate bls atbilstoSa I1dz noraditajam terminam,
pieméram, attieciba uz smarzas vai garsas Tpasibam.

Bisphenol A -

Bisfenols A - spra (sals.) - viela, ko izmanto ka plastifikatoru plastmasu razo$ana, uzskatams par
potenciali bistamu veselibai hormonali aktivas iedarbibas dé| uz cilvéka organismu; lieto, pieméram,
termopapira parklajumiem (kases ¢eku papirs u.c.) vai partikas karbu ieksé&jam slanim.

BOPP -

BOPP (sats.) - biaksiali (gareniski un transversali) orientéts polipropiléns ar mérki palielinat
materiala izturibu un caurspidigumu.

CaCoOs -

CaCO3 (kim. form.) - kalcija karbonats (ari kalkakmens) - mineralpildviela - tehnologiska piedeva
plastmasai.

Carbon black -

Melnais ogleklis = oglekl|a pulverveida viela, pievieno ka krasvielu dazadiem polimériem
(polymers).

Carbon plasma coating -
Oglekla parklajums uzklats ar plazmas metodi - izmanto plastmasas materialu
barjeripasibu uzlabosanai.

Coding -

Marl,(é§ana = druka tiesi uz primara iepakojuma pakosanas vai pildisanas procesa, galvenokart
attiecinama uz partijas numura un deriguma termina (best-before date) noradém (janoskir no
sietspiedes, fleksografijas, ofseta vai digitalas drukas).

GLOSARIJS



Atpakal

Compounding -

Sajauk§ana (savieno§ana) = plastmasu kompoziciju sagatavosana: pievieno dazadas
piedevas (additives), pieméram, pildvielas, krasvielas, papildvielas utt., ko parasti iz§kidina, iejauc,
izkliedé, degazé vai ekstrudé; lieto galvenokart materidlu Tpasibu optimizacijai.

Contamination -
Piesérr,lojums = vielas piesarnosana ar piesarnotajiem u.tml. vielam.

C-PET -
C-PET (sa1s.) - Crystalline PET (angl.) - kristaliska PET materiala apzimé&jums; atskirtba no amorfa
PET (A-PET) - raksturiga lieldka izturiba un stingriba, tacu mazaka triecienizturiba un caurspidigums.

Degree of printing -
Drukas paképe = raksturo apdrukata laukuma attiecibu pret kopéjo laukumu.

De-inking -

Drukas krasu attiriSana - industrials process; makulatlras apstrades svarigakais etaps ir
apdrukata papira mehaniska un kimiska attirisana jeb t.s. flotacija: ieprieks sasmalcinatu papiru atbrivo
no krasu dalinam ar tGdens, kimikaliju un gaisa plusmas palidzibu; krasu dalinas un kimiskas vielas
savienojas ar gaisa burbuliem un uzpeld maisijuma virskarta nosmelsanai un likvidésanai.

Directive on Waste (2008/98/EC) -

Eiropas Parlamenta un Padomes Direktiva 2008/98/EK (2008. gada
19. novembrris) par atkritumiem un par dazu direktivu atcelSanu -
Eiropas Kopienas Atkritumu pamatdirektiva, nosakot tiesisko reguléjumu dalibvalstu

likumdo$anai atkritumu jom3; saite: https.//eur-lex.europa.eu/legal-content/L\V/TXT/
PDF/?uri=CELEX:32008L0098&from=LV

ECR -

ECR (sa1s.) - Efficient Consumer Response (angl.) - Efektiva patérétaju vajadzibu novértésanas
platforma starp atras aprites patérina precu - Fast Moving Consumer Goods (angl.) / FMCG (saTs.) -
razotajiem, izplatitajiem, mazumtirgotajiem un pakalpojumu sniedzéjiem; darbojas ka kopiga iniciativa
ilgtermina sadarbibai starp tirdzniecibas partneriem partikas un plasa patérina precu piegades kedg,
lai radTtu ieguvumus patérétajiem, pieméram, zemakas cenas, lieladkas izvéles iespéjas un labaku
produktu pieejamibu. Vairdk: https./www.ecr-community.org/

Eddy current separator -

Virpu!strévas atdaITtéjs = izmanto atkritumu s$kirosana, kalpo nemagnétisku, elektribu
vadosu vielu, pieméram, aluminija un vara, atdalisanai no plismas: minétas vielas tiek atgrlstas
sarezdita elektromagnétiska procesa.

EPBP -

EPBP (sals.) - European PET Bottle Platform (angl.) - Eiropas PET Pude|u Platforma ir brivpratiga
iniciativa, ko uzsaka Eiropas Udens pudelu federacija (European Federation of Bottled Waters /
EFBW), Eiropas Plastmasas parstrades un regeneracijas organizaciju asociacija (European Association
of Plastic Recycling and Recovery Organizations / EPRO), Petcore Europe (asociacija), Eiropas
Plastmasas parstradataji (Plastics Recyclers Europe / PRE) un Eiropas Dzérienu asociacijas savieniba
(Union of European Beverages Association / UNESDA).

EPS -

EPS (sats.) - Extruded Polystyrene (angl.) - ekstrudéts polistirols, izturigas cietas putas, polistirola
kimiskas ekstrizijas materials; zinams ka tirdzniecibas zimols Styrofoam (putupolistirols).
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Atpakal

EU Circular Economy Package -

ES Aprites ekonomikas pakotne = (stajas spéka 2018. gada julija), aptver nosacijumus
izejvielu apritei Eiropa; nosaka konkrétus terminus jauniem, juridiski saistoSiem mérkiem atkritumu
parstradé un atkritumu poligonu samazindsana visa Eiropa.

EU Packaging and Packaging Waste Directive (94/62/EC) -

Eiropas Padomes un Parlamenta Direktiva 94/62/EK (1994. gada
20. decembris) par iepakojumu un izlietoto iepakojumu -

Eiropas Savienibas direktiva, reglamentéjot vienotu videi nekaitigu un veselibai draudzigu iepakojuma
un izlietota iepakojuma apsaimniekosanu; saite: https./eur-lex.europa.eu/legal-content/LV/TXT/
PDF/?uri=CELEX:31994L 0062&from=LV

EuPIA -

EuPIA (sa1s.) - European Printing Ink Association (angl.) - Eiropas lespiedkrasu asociacija, dala no
Eiropas Makslas un iespiedkrasu konfederacijas (CEPE). Vairak: https,/www.eupia.org/index.php?id=1

EU Plastics Strategy -

Eiropas Plastmasas stratégija - Eiropas komisijas pazinojums 2018. gada janvari,
pienemts galigaja lastjuma 2018. gada 13. septembri, pievienots Aprites ekonomikas pakotnei; vérsts
uz visu iepakojuma materialu otrreizéjas parstrades apjoma palielindSanu un razotaju paplasinatas
atbildibas sistémas pastiprinasanu, ka ar1 atsevisku plastmasas izstradajumu tirdzniecibas
ierobezoSanu.

EVA -

EVA (sats.) - Ethylene Vinyl Acetate (angl.) - etiléna vinilacetats, pieder kopoliméru grupai, ieglst
etiléna un vinilacetata polimerizacijas procesa; izmanto, pieméram, ka materialu pléevém; iespé&jamas
daudzveidigas apstrades iespéjas - lidzigas LDPE apstradei.

EVOH -

EVOH (sals.) - Ethylene Vinyl Alcohol Copolymer (angl.) - etiléna vinilspirta kopolimérs, izmanto
ka barjerplastmasu; var ekstrudét vai plana karta laminét uz kartona vai plastmasas; EVOH kompozitu
galvenokart izmanto, ja produktiem nepiecieSams paaugstinat barjeripasibas, pieméram, iepakojot
galu vai desu izstradajumus.

Flexible packaging -
Fleksiblais iepakoiums = iepakojums ar batisku formas mainu zemas slodzes apstaklos

lietoSanas laika: pieméram, stavpakas, maisi un maisini (ar un bez rokturiem); definéts péc Austrijas
standarta ONORM A 5405: 2009 06 15.

Foaming agent -
Putu veidotéjs = pielieto plastmasas pamatmasai, lai iegltu zemaka blivuma materialu ar
kimiska putu [Tdzek|a palidzibu.

Full emptying capability -
PiInTgas iztukSosSanas spéja = nozimé iepakojuma atbrivosana no satura atliekam, ko veic
patéretajs.

HDPE, LDPE, MDPE, LLDPE = Galvenie polietiléna PE veidi, atbilstoi materidla dazadiem
blivumiem:

HDPE (sa1s.) - High Density Polyethylene (ang.) - augsta blivuma polietiléns;

MDPE (sals.) - Medium Density Polyethylene (ang.) - vidéja blivuma polietiléns;

LDPE (sa1s.) - Low Density Polyethylene (ang.) - zema blivuma polietiléns;

LLDPE (sals.) - Linear, Low Density Polythylene (ang.) - linears zema blivuma polietiléns.
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Ink jet -
Tintes druka = drukas veids - drukato attélu ieglst, mérktiecigi izsmidzinot vai uzklgjot tintes
pilienus.

In-mould label -

Veidnes etil,(ete = gatava iepakojuma neatnemama sastavdala: apdrukatu etiketi novieto
veidnes forma uz iepakojuma vai iepakojuma dalas pirms dazadu formésanas (ar augstu temperataru,
ar gaisa struklu utt.) procesu Tstenosanas, nepievienojot sakeri veicinoSas adhezivas vielas.

Landfill Directive (1999/31/EC) -

Padomes Direktiva 1999/31/C (1999. gada 26. aprilis) par
atkritumu poligoniem = nosaka Eiropai vienotus standartu atkritumu apsaimniekosanai
poligonos un atkritumu apglabasanai; saite: https.//eur-lex.europa.eu/legal-content/L\V/TXT/
PDF/?uri=CELEX:31999L 0031&from=LV

DIN EN ISO 14021 -

Starptautisks standarts piegadatajiem attieciba uz vides deklaracijam - Environmental Declarations
(angl.), t. sk. pazinojumiem, izstradajumu simboliem, grafiskajiem apziméjumiem; noraditi arT termini
deklaracijam, sniedzot piemérosanas noradijumus.

Life cycle of packaging -
Iepakojuma dzives cikls = no izejvielu ieguves I1dz izlietota iepakojuma parstradei.

Liner -

Slénis = vairakas nozimes, t.sk. dazadi papira veidi gofréta kartona razosana (kraftpapira slanis,
parbaudes vai testa slanis); attiecinams ar1 uz visa iepakojuma vai dalu sastiprindSanu - Iinijas, Suves vai
nospieduma apzimeésanai.

Littering -

Piegruio§ana = neliels daudzums sadzives atkritumu, kas izmesti vai atstati, nenogadajot
esoSajas izgaztuves; definéts saskana ar Sveices vides agentlras Federala vides biroja (FOEN)
terminologdiju.

Magnetic separator -

Magnétiskais separators (atdaITtéjs) = nodrosina neatbilstosu materialu atkritumu
atdaliSanu un atskiroSanu; virs konveijera lentes magnéti vai magnétiski cilindri atdala feromagnétiskus
materialus (galvenokart dzelzs) no atkritumu kopéjas plismas pa konveijeru.

Material recycling -

Materialu pérstréde = izmanto ieprieks lietotus materialus vai regenerétus atkritumus -
razos$anas apgade ar sekundariem izejmaterialiem - attiecinams gan uz materidlu mehanisko, gan uz
izejmaterialu kimisko parstradi.

Material-specific structure (composite beverage carton) -
Konkrétam materialam raksturiga struktira (kompozitmateriala karba
dzérienam) = tipiska, materidalam raksturiga standarta struktdra jeb kompozitmateriala sastavs:

Kompozitmateriala karbas Aseptiskas kompozitmateriala karbas
svaigiem produktiem ilgak noturigiem produktiem

- lek$éjais PE parklajums
- SavienojoSais PE slanis
- Alummnija pléve

- lek$éjais PE parklajums
- SavienojosSais PE slanis

- gartkons - Savienojosais PE slanis
B A“_J.é.] PE parklai - Kartons
- Aréjais parklajums - Druka
- Aréjais PE parklajums
Proporcionalais sastavs: Proporcionalais sastavs:
80 % kartons, 20 % PE (aptuveni) 75 % kartons, 20 % PE, 5 % aluminijs (aptuveni)
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Microplastics -

Mikroplastmasa = definétas ka nelielas plastmasas dalinas; paslaik nav starptautiskas spéka
esosas definicijas, t.sk. attieciba uz dalinu izméru; mikroplastmasa, saskana ar Austrijas un Vacijas
Federalo vides agentlru informaciju, ir “cietas, Gdent neskistosas plastmasas dalinas 5 milimetru un
mazaka izmeéra”; vidé rodas lielaku plastmasas gabalu noberSanas un erozijas rezultata, pieméram, no
riepu nodiluma vai sintétisko tekstilizstradajumu mazgasanas, vai plastmasas atkritumu sadaliSanas
jara.

Mono-material packaging -

Monomateriala iepakojums = iepakojuma sastavdalas, kas galvenokart izgatavotas no
viena materiala vai vismaz no iepakojuma materialu grupas galvena materiala; pieméram, tablesu
iepakojumam - blisteram - izmantojot polipropilenu gan termoformétajai pamatnei - apakséjai dalai,
gan augs$éjam parklajumam.

Multi-layer / composite materials -

Daudzslépu materiali / kompothmateriéIi = kombinacija, kas sastav no vairakiem
materidliem, kas nav atdalami manuéali un masas proporcija nav lielaka par 95 %; definéts péc Vacijas
lepakojuma likuma (VerpackG).

Nanoparticles -

Nanoda!ipas = Tpasi mazas dalinas; péc lieluma pielidzinamas atomu vai molekulu izmériem;
raksturojosais diapazons no 1idz 100 nm (1 nanometrs ir 1 miljarda dala no metra); izmanto ka
piedevas (additives) plastmasai, iegUstot jaunas mehaniskas, optiskas vai kimiskas Tpasibas.

NF (Non-ferrous) metals -
Krasainie metali - visi metali, iznemot dzelzs, ka arT metalu sakauséjumi, ja dzelzs nav galvena
sastavdala vai neparsniedz 50 %; pieméram, vars, aluminijs, misins.

NIAS -

NIAS (sa1s.) - Non-Intentionally Added Substances (angl.) - netisSi pievienotas vielas, attiecinams
uz materialiem un izstradajumiem, kas, nonakot saskaré ar partiku, var saturét netisi pievienotas vielas
(NIAS) un noteiktos apstaklos migrét partikas produktos; jaatzimé, ka tas nav vielas, ko pievieno
atbilstosi tehnologiskam prasibam, bet gan blakusprodukti, sadaliS8anas produkti un piesarnotaji
(contaminants); var rasties izejvielu kimiskas sintézes procesa vai iepakojuma transportésanas vai
parstrades laika.

NIR -

NIR (sais.) - Near-Infrared (angl.) - infrasarkanais jeb siltuma starojums - elektromagnétiskie vilni;
tuvais infrasarkanais starojums attiecas uz gaismas spektru no 760 lidz 2500 nm diapazona un nav
saredzams; NIR spektrometru izmanto plastmasu noteik$anai un SkiroSanai atkritumu parstradeé;
darbiba balstita uz starojuma parraides un atstarosanas principu.

Non-bleeding colours -

Neizplﬁsto§as krasas = krasu izplGSana attiecinama uz krasvielu izplatiS$anos nevélamas
vietas; ja iepakojums apdrukats ar izpllGstosajam krasam un parstradats, tas var negativi ietekmeét
reciklata kvalitati, ka arT piesarnot flotacijas adeni.

OPP -

OPP (sats.) - orientéts polipropiléns - vienpuseéji (gareniski) stiepts polipropiléns; biezi izmantots
materials iepakojuma maisiniem.

Optical brighteners -

Optiskie balinétéji = piedevas (additives), kimiski savienojumi ar fluorescentam Tpasibam;
izmanto, lai iegdtu augstaku baltuma pakapi vai kompensétu atlikuso krasu; piedevas ievadot
plastmasa, absorbéjas neredzamais ultravioletais starojums, atkartoti izstarojot redzamos garakos
vilnus.
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Oxo-degradable plastic -

Oksonoardama plastmasa = satur noteiktas piedevas, pieméram, manganu; sadalas
mikrodalinas vai noardas kimiski oksidésanas rezultatd; jaatzime, ka noradita plastmasa biologiski
pietiekoSi nenoardas; veicina mikroplastmasas (microplastics) izraisito vides piesarnojumu vai negativi
ietekmeé konvencialo plastmasu otrreizéjo parstradi.

Oxygen absorber -

Skébek!a absorbents - piedeva (additive), kas piesaista skabekli iepakojuma kimiskas
reakcijas rezultata, aizsargajot no oksidacijas partikas sensitivas sastavdalas.

PA -
PA (sats.) - Polyamide (angl.) - poliamids - plastmasa, ko veido peptidu saites, kimiski radniecigas
proteina molekulam; raksturiga augsta stingribas un izturibas pakape, ka art labas barjeripasibas;
materials zinams ar1 ka neilons (Nylon - angl.); iepakojuma nozaré galvenokart izmanto plévju razosanai.

PA additive -

PA piedeva = PA (sals.) jeb poliamida piedeva PET materialam jeb PET-PA kalpo, lai nodrosinatu
produktam gaismas un skabekla aizsardzibu; jaatzimé, ka uzskatama par potencialu traucékli NIR
identifikacijai.

Packaging components / packaging aids -

lepakojuma sastavdalas / iepakojuma paliglidzekli - iepakojums parasti
sastav no vairakam komponentiem jeb sastavdalam, talak iedalot iepakojuma materialos un iepakojuma
paliglidzek|os, kas izgatavoti no dazadiem materialiem. Materials ir iepakojuma galvenais komponents,
kas nodrosSina iepakota produkta aptversanu vai saturésanu; t.i. iepakojuma vieniba, pieméram, pudele,
trauks, maisins. Paliglidzekli ir iepakojuma sastavdalas, nodrosina papildus funkcijas, pieméram,
aizvérSanu un atvérsanu, neSanu un markésanu, izmantojot skavas, Tmpléves, limlentes, etiketes,
termosarukuma etiketes (s/leeves), aizvakojumu, dazadas lentes un amortizacijas materialus.

Packaging system -
Iepakojuma sistéma - t.i. primarais iepakojums (produkta saturésanai), sekundarais
iepakojums (primara iepakojuma grupésanai), terciarais iepakojums (transportésanas vieniba).

PC -
PC (sais.) - Polycarbonate (angl.) - polikarbonats - caurspidiga, seviski izturiga plastmasa, ko
izmanto virtuves piederumiem, dzeramajam pudelém un &dienu traukiem mikrovilnu krasnim, jaatzime,
ka sastava esoSais bisfenols A (Bisphenol A), nemot véra ietekmi uz cilvéka hormonalo aktivitati, ir
pamatojums materiala patérina samazinasanai / ierobezosanai partikas nozaré.

PGA -

PGA (sa1s.) - Polyglycolic Acid (angl.) - poliglikolskabe - biodegradéjama plastmasa, ieglta no
poliglikolskabes; galvenokart izmanto medicinas tehnologijas; pielieto ka konvencialo plastmasu,
pieméram, ka PS, PP aizstajéju.

PE -

PE (sals.) - Polyethylene (angl.) - polietiléns - plasi lietota plastmasa, izturiga pret e|lam,
smérvielam un spirtu, atsSkaiditam skabém un sarmiem, ka art seviski izturiga pret aukstumu - izmanto
aukstuma somu (art saldéSanas maisu) izgatavosSanai; var sakausét - pieméram, iepirkumu maisu

vai somu razosanai; dazadas kvalitates PE (skatit HDPE, MDPE, LDPE), - ir plass pielietojums - t.sk.
kompozitmateridlu kartona karbu iekSé&jam slanim.
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PET -
PET (sals.) - Polyethylene Terephthalate (angl.) - polietilentereftalats - caurspidiga plastmasa, 1pasi
izturiga un stingra, ar labam barjeripasibam, raksturigs augsts aromata blivums un laba lipidu izturiba;
galvenokart PET izmanto gazéto dzérienu pudelu, ka art salatu trauku, caurspidigu dzeramo trauku un
plévju razosanai.

PET-G -
PETG (sals.) - ar glikolu modificéts PET, raksturiga augsta viskozitate, izmanto dazadu formésanas

procesu (ar augstu temperatlru, ar gaisa straklu utt.) TstenoSanai; jdatzimé, ka PET-G atbilstoSo kimisko
Tpasibu dé| lieto arT daudzslanu plévés (PET-GAG).

PET-GAG structure -

PET-GAG struktira - attiecinama uz trisslanu plévi, sastav no aréja un vidéja slana no PET-G
(ar glikolu modificéts PET) un ieks€ja slana no PET-A (amorfs PET); iek§&jam slanim var izmantot arn
parstradatus izejmaterialus; raksturigas labas barjeripasibas, var kausét.

PE-X -
PE-X (sa1s.) - Cross-linked Polyethylene (angl.) - Kimiski savienots polietiléns - termoplastiska
plastmasa, nekauséjama un termiski noturiga.

PLA -

PLA (sals.) - Polylactic Acid (angl.) - polipienskabe - biodegradéjama caurspidiga plastmasa, ieglta
no atjaunojamam izejvielam (cietes); raksturiga laba aromatu aizsardziba; izmanto galvenokart plévju
razoSanai, ka art papira glazu parklajumam un Skiedru razosanai.

Plastic granulate -

Plastmasas granulas = izplatita termoplastu forma plastmasas razosana; granulas karsé
vai kausé ekstrlderos, veido pavedienus caur sprauslam un sagriez dazus milimetrus garos posmos,
atdzesé; sarazoto transporté ka beztaras materialu.

Plastic laminate -

Plastmasas laminats = materials vai izstradajums no diviem vai vairakiem slaniem no
vienadiem vai dazadiem materialiem, kas savstarpéji savietoti kopa (vai sakauséti vai saliméti) plakng;
izgatavo, savstarpéji savienojot dazadu plastmasas, pieméram, daudzslanu (multi-layer) pléves.

PO -

PO (sats.) - poliolefinu grupas plastmasas, pazistamakie materiali: polietilens (PE), polipropiléns
(PP).

Polymer -

Polimeérs - kimisks savienojums ar virknveida molekulam, sastav no liela skaita elementarposmu
jeb monomeéru, kas virkné periodiski atkartojas, ar linedram, sazarotam vai Skérssaistitam struktaram;
poliméri - gan dabiskas izcelsmes (kokvilna, zids, dzintars u.c.), gan sintezéti razoti; klasificé péc
makromolekulu Skérssavienojumu pakapes: termoplasti, termoreaktivi (¢hermosets), elastomeri;
pievienojot papildvielas - plastifikatorus, stabilizatorus, krasvielas vai pildvielas - ieglst plastmasas.

POM -

POM (sa1s.) - Polyoxymethylene (angl.) - polioksimetiléns - bezkrasaina termoplastmasa ar augstu
stingribu; galvenokart apstrada veidnés dazados formésanas procesos (ar augstu temperatiru, ar
gaisa straklu utt.); izmanto, pieméram, aerosolu iepakojuma razosana.
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PP -

PP (sais) - Polypropylene (angl.) - polipropiléns - plastmasa, kimiski l[idziga polietilenam, stipraka
un noturigaka pret temperatdras svarstibam; labas lipidu un mitruma barjeripasibas, viena no plasi
izmantotam plastmasam partikas produktu iepakosanai; pieméram, pudelu aizvakojums, trauki, pléves.

Primary raw materials -
Primaras izejvielas = dabas resursi no primaras ieguves, neapstradatas izejvielas, iznemot, ja
nepiecieSams ieguves procesam.

PS -

PS (sals.) - Polystyrene (angl.) - polistirols - stabila un caurspidiga plastmasa ar salidzinosi augstu
gazes un ddens tvaiku caurlaidibu; galvenokart apstrada dazados formésanas procesos (ar augstu
temperatlru, ar gaisa straklu utt.) atkartba no turpmakas izmantosanas; biezi izmanto jogurtu
iepakojumam, vienreizlietojamiem galda piederumiem, kompaktdisku vaciniem.

PTN -

PTN (sals.) - Polytrimethylene Napthalate (angl.) - politrimetiléna naftalats - polimérs (polymenr),
izmanto PET barjeripasibu paaugstinasanai, sajauc vai sakausé ar PET kopolimerizacijas procesa.

PVC -

PVC (sa1s.) - Polyvinyl Chloride (angl.) - polivinilhlorids - plastmasa ar plasu pielietojumu, Tpasi
nepartikas produktiem; parasti ciets un trausls materials, vieglak var veidot, pievienojot plastifikatorus;
izmanto, pieméram, kravu aptisanas (shrink film) plévém vai caurulu razo$ang; saskaré ar partiku pastav
riska faktors par PVC pievienoto plastifikatoru un hlorida migraciju uz produktiem.

PVDC -

PVDC (sa1s.) - Polyvinylidene Chloride (angl.) - polivinilidénhlorids - izmanto materiala parklasanai
un efektivai aizsardzibai pret skabekli, oglek|a dioksida un Gdens tvaiku iedarbibu; lieto, pieméram, ka
barjerplévi vai parkldjuma slani, vai termosarukuma plévi pudelém.

Rigid packaging -

Stingrs iepakojums = iepakojums, kas slodzes ietekmé& nemaina savu formu, ja izmantots
(lietots) paredzatiem mérkiem, pieméram, stikla pudeles; definéts péc Austrijas standarta ONORM A
5405: 2009 06 15.

Secondary fibres -

Sekundaras §I,(ied ras = skatit: Primary raw materials - Primaras izejvielas un Secondary raw
materials - Otrreizéjas izejvielas.

Secondary raw materials -
Otrreizéjés izejvielas = ieglst, parstradajot primaras izejvielas; materiali, ko izmanto otrreiz
vai atkartoti.

SiOx -
SiOx (sats.) - silicija oksids - izmanto plastmasas parkldjumam, uzlabojot materidla barjeripasibas;
uzklaj seviski plana slant ar plazmas palidzibu; sarunu valoda biezi sauc par ‘stikla parklajumu’.

Sleeve -
Termosarukuma etll,(ete = cilindriska etikete, izgatavota no termosarukuma pléves, kas
karstuma ietekmé pienem iepakojuma vienibas vai attiecigas dalas formu.
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Stickies -

Lipek!i = termins, kas attiecinams uz ITmvielu (adhezivo komponentu) atliekam, kas atrodamas
regeneréta papira izejmateriald un potenciali var radit piesarnojumu (contamination) parstradataja
papird; definéts péc J. Blechschmidt, Pocketbook of Paper Technology (2013.).

Suction liner -

Uzsiicoss slanis (SﬁkliS) = absorbéjoss slanis, lieto iepakoto partikas produktu izdalito
Skidrumu, piemé&ram, no svaigas galas, uzsuksanai, novérsot produktu ilgstoSu atrasanos mitruma,
ta saglabajot partikas kvalitati.

Sustainability -

llgtspéja jeb ilgtspéjiga attistiba = pasreizsjo vajadzibu apmierinasana,
neierobezojot nakamo paaudzu iespéjas; tris vienadi svarigas dimensijas: ekonomiska efektivitate,
socialais taisnigums, ekologiska ilgtspéja.

Thermoset -
Termoreaktivs - polimérs, péc materiala sacietéSanas nav deforméjams.

TPE -

TPE (sals.) - Thermoplastic Elastomers (angl.) - termoplastisks elastomérs - plastmasa, kas
telpas temperatira atbilst klasiskam elastoméram, bet deforméjas karstuma ietekmé; vienkarsi
parstradajams, ievérojot gumijas elastigumu, - iespéjams atkartoti kausét.

UV stabilisers -

UV stabilizatori - piedevas (additives), pievieno plastmasam, aizsargajot materialu no UV
starojuma negativas ietekmes - poliméra (polymer) kézu parravuma, izmanto, pieméram, plaisu un
krasas zuduma novérsanai.

Waste hierarchy -

Atkritumu hierarhija = piecu pakapju hierarhija saskana ar Vacijas atkritumu
apsaimniekos$anas likumu (Closed Substance Cycle Waste Management Act), nosakot atkritumu
apstrades un regeneracijas pasakumu prioritaro secibu: 1. Izvairisanas (no atkritumu rasanas), 2.
Sagatavosanas atkartotai izmantosanai,

3. Parstrade, 4. Regeneracija, t. sk. atkritumu apglabasana un energijas atgdsana, 5. Likvidésana
(iznlcinasana).

Wet processing -
Mitra apstrade = makulataras masas parstrade atseviskas skiedrvielads, izmantojot Gdeni un
mehanisku iedarbibu (maisttajs, rotacijas cilindrs).

'Widget' nitrogen balls -

¢ Widgel‘ slépek!a lodites = apm. 3 cm diametra dobas plastmasas sféras ar 2 mazam
atverém, pilditas ar slapekli un ievietotas alus skardenés putu veidosSanai; skardeni atverot, slapeklis
izpllst caur lodttes atverém, veidojot dzériena putas.

Wood-containing paper -

Koksni satuross papTrs = koksnes masas saturs papira, parasti vairak ka 5 % koksnes
masas no kopéjas Skiedras masas; koksnes celuloze, ko ieglst mehaniski, satur vairak lignina ka
kimiski iegdta celuloze; koksni saturoSs papirs intensivak maina krasu (t.i. dzelté).

GLOSARIJS
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